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Anzahl der federnden Mindungen if = 29.8 
number of active coils 


gestreckte Drahtlánge = 389.4 mm 
extended length of wire - 


Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 


Mindungsrichtung links 
direction of winding left 


Entgraten der Federenden: nicht 
deburring of spring ends: none 


innen aupen 


internally | uni a 


Arbeitsweg (Hub) «xh = 190" 
working travel (stroke) 


Lastspielfrequenz n = |/min. 
frequency of load cycles п = 

Arbeitstemp.-Bereich von -46° bis +350°С 
working temperature range from to C 


Draht- oder Staboberfláche “| gezogen 
Wire or bar surface drawn 


Feder kugelgestrahlt 
spring shotblasted 


Beschádigungen der Oberfláche,sowie 
Einkerbungen und Druckstellen unzulässig 
damages to the surface, 

notchings and pressure marks are not permissible 


| 

Б 
Ober f | асћепбећапа lung: geölt (3) О 
surface protection: oi led С 
Siehe Bemerkung Ө, 
see comment 

d 

d 


Werkstoff: siehe Spalte "Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN 17224 Teil 1 

material see column "semiproduct material" 

acc. to DIN 17224, sheet | 


© i zul.- 1375 N/mm? 


gerechnet mit Elastizitaetsmodul = 200000 Nam 
calculated with modulus of elasticity 


Fertigungsausgleich durch: 
compensation for manufacture by: 
wenn ein Moment und der zugehórige d О 

Winkel vorgeschrieben sind 0 
if one torque and the corresponding 
angle are specified 
а О 


wenn ein Moment дег zugehörige 

Міпке und d 0 vorgeschrieben sind 

if one torque, the corresponding angle Q 
and 0 are specified ба, Ог, (Dm) 


wenn zwei Momente und die zuge- 
hórigen Winkel vorgeschrieben sind 
if two torques and the corresponding 
angles are specified 








Momente beim Entlasten gemessen 
torques measured on releasing 
Momente beim Belasten gemessen 
torques measured on compressing 


Federn vorgesetzt ( nur Prüffeder) (9 
springs previously compressed (Inspecttion Spring? 


Federn ungesetzt Q 
springs uncompressed 


die entspannte und verdrehte Feder 
the compressed and released spring 
(d0-60 (2- -430 ) 
тур sich leicht verschieben lassen 
has to slide easily 


auf einem Dorn  3.17h10 Länge: 20 
on а mandrel 0 
in einer Hülse Ø 
in a sleeve 0 





Statische Langzeitforderungen: 
static long-term requirements: 


1) 

nach einer stuendigen Dauerstands- 
pruefung bei С = „ist 

M= N mm min. erlaubt 

after an hour fatigue test 

at d - ‚ 15 

М= N mm min. permissible 


2) 
nach Jahren Dauerstandspruefung 
bei d- ‚ ist M- N mm min. erlaubt 


after years of fatigue test 
at d- ‚ is M- N mm min. permissible 


2.1) 

Kurzpruefung für 2) 

nach einer stuendigen Dauerstands- 
pruefung 

beid- ‚ ist M- N erlaubt 
short test for 2) 

after an hour fatigue test 

test 

at <= ‚ is M- N permissible 


Federkoerper | аепое: 

length of spring Боду: 

||= 

released = 

auf Block gedrueckt- 
compressed to block length 








Momente Biegespannung 
In N mm in N/mm? 
torques bending strains 
in N mm in N/mm? 









Mi= 13.56  theor. О |- 998 
М2= 22.17 theor. Ог2- 1631 
Мп- 23.7 z= 1375 
Редеггађе Hubspannung 

In М mm/grd in N/mm? 

spring rate elevating streain 

іп N mn/grd іп N/mm г 





с= 0.045 бӛһ- 456 








‚ 2. ше Ж. 52. 1:24. 22.13... 


Windungen anl i egend 
no gap between coils 


0.56 +0.012 


Copyright DIN 34-1-Е 


/Rz 40 


иы 
CONTRACT NUMBER: 
NSN 
SURF ACE 
CATIA VERSION 4 STANDARD rouchness | SCALE ие 


TOLERANCE COVERED BY| sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL (1) WEIGHT 
2227 е (ат DIN (oun | ` 










| | рвамм |0 б E Д 5 
nm 03.06 | Aper | pr ing, Automatic Sear 
oi [|o PER Trim 
NÉ 
а _____ ле О ЩЕ Ц schenke | f eder 
| Түү | | ecien & Кос? | вм 94454-100. 01 ses 
LI [3 MMN.35?x (13.11.0608 | [une GMBH 203632 |= € ws s = lor 
аниа ERE №.24; n. Urz. EM бозын осе: | 103: Ih F0. Обе OL 1 | 
TOLERANCE 











03. 11110 


ш 
І 
І 
< 
n 
= 
e 
42 
Ke 
о 
с 
>- 
о. 
O 
о 


EN 12476-Fe//Mnph/r/8/T4 


15% ANGLE PROJECTION | SECURITY CLASSIFICATION 


NSN 
STANDARD EODD REOS SCALE :1(5:1) 
TOLERANCE COVERED BY| sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL 
ISO 2768-п-Н | 1%; | 9 S Mn Pb 28 
Er мет БЕКЕ | МАМЕ | TITLE 
_________|рвам. | 12.12.05 Рап, Сомег, Ніпде 
| реке | 18.02.09 TUTO 
[p dep | 
с [| Г ү ү усе 
1x Heckler 8 Koch | mm. 94454-100.02 SHEET 
М. №63 1х [uz 


GMBH PB CH UA SG SP SE lor 
B Re anuz. [15:12:05] axe | se ТТИТЕЛЕ |00. 203033111. E110, 0де 0 
cl моб. wo. __| рате namel ORIGIN авасто Гавыву o 














98  -q- X. S 04 __| 1 5 ___| E ___ | a | е ___.| | 9. T. 050 5.  ]np 1. 9f 11 






Anzahl der federnden Mindungen if = 7 Fertigungsausgleich durc | | | 

| number of acting coils compensation for manufacture by: Funktionswichtige Angaben іп Sinne von DIN 2099: 
Gesamtzahl дег Windungen ig- 8.5 АЕ Zutref fendes 151 angekreuzt 
total number of coils die zugehórige Lànge vor- Mape in mm 










Windungsrichtung rechts geschrieben sind (S data important for functioning in the sense of DN 2099: 


direction of winding right if one spring force and LO applicable if marked with a cross 
Windungsrichtung links C) the corresponding length dimensions in mm 
direction of winding left are specified Ø 10.4 10.3 





Federkraft Schubspannung 
wenn eine Federkraft, die spring force shearing stress 
in N in N/mm ? 


zugehörige Länge und LO 


Form 1: 13 vorgeschrieben sind 


version 1: if one spring force, ! MM 
Entgraten der Federenden: the corresponding length and 10 Ms === Е1= 14.9 +1. 98 Gii 357 
deburring of the spring ends: are specified ITE 
Ass 
innen aupen 
internally externally 











Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehal ten. 


F2- 25. 142.14 С ке 


wenn zwei Гедегкга Те und 


die zugehörigen Längen d Fn- C i2- 60 
vorgeschrieben sind : 
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| | 
Form 2: if two spring forces and i > РВ!. = 28 4 ка- 
| 













version 2: the corresponding lengths 
Entgraten der Federenden: are specified | i ; Ci _ 
deburring of the spring ends: His 
innen ацреп j В = 
C internally externally C в.- 671 
Kráfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing Federrate Hubspannung 
Kräfte beim Belasten gemessen Spring rate elevating stress 
Arbeitsweg (Hub) h - 8. 5mm forces measured on compressing SCH a ter е 
working travel (stroke) БЕ НА ОП MAL 
Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
; Lastspielfrequenz n - |/min. springs previously compressed c- 1.569 CW 244 
frequency of load cycles Federn ungesetzt 
springs uncompressed 
В 2. ща ад von : -46 SCH SÉ я die entspannte und gedrückte Feder Е i Porm 97 
KODS O SENDE пе FANIE qa Ө the compressed and released spring orm 1. Ep d аза 
Draht- oder Staboberflàche gezogen (1.0- 28 Lc- 10.5 ) Enden angelegt | заври 
wire ог Баг surface drawn пор Sich leicht verschieben lassen je 2/4 Mindung Je 3/4 W i пдипо 
Feder kugelgestrahlt has to slide easily unbearbeitet 
Spring shotblasted auf einem Dorn Lànge: Version 1: Versiot 
; : ersion 2: 
Beschädigungen der Oberfläche, оп а mandrel Ø Length: - | 
Е іп einer Hülse Ø 10.85+0.04 Lánge- 28 ends laid flat ends laid flat 
damages of the surface, in a sleeve 0 10.85+0.04  length:28 each 3/4 coil 3/4 coil per turn 
notchings and pressure marks are permissible unmachined 
Statische Langzeitforderungen: A-B 
E Ober f | áchenbehand Lung: geölt static long-term requirements: < Е 
surface protection: oiled 1) ДУ 
nach einer stuendigen Dauerstandads- 
pruefung bei [= mm, ist | 
Siehe Bemerkung Е = М min. erlaubt + 
after ап hour fatigue test 
| = пт, 15 









М min. permissible geschl i f fen 
Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" ground 
nach DIN 10270-3 К 
l КЕЙН n Jahren Dauerstandsprüfung 
material see column "semiproduct, material : mm, ist Ғ- М min.erlaubt \7 
DIN 10270-3 years of fatigue test 
Zulässige Schubspannung Ç i 201. = mm, is F= М min..permissible (beidseitig) F 
(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) | nd 
permissible shearing stress T i : | 
(асс. to DIN 2089 sheet!, issue fig 12.84) Kurzprüfung für 2) — 
nach einer stündigen Dauerstandas- gestreckte Drahtlànge ~ 25| 
gerechnet mit Schubmodul G= prüfung tenda: th of wi ~ 25] 
calculated with modulus of shear z mm, ist F= N min. erlaubt анны LM. 
test for 2) 

Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad nach an hour fatigue test қ 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2096 nn. defe N min. permissible 

| 2 | асс. То С 

—À 
TOLERANCE COVERED ВУ | sEMIFINISHED МА (RJAL. MATERIAL WEIGHT 





150 2768-m-H | 1%; | Draht DIN EN 10270-3 -X12CrNi17 7-1| 1.56 9 





el, e2 (9 


communication of its contents to others without express authorization is 
prohibited. Offenders will be held liable for the payment of damages. АП rights 


The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the 
reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design. 
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E CONTRACTOR: SECURITY CLASSIFICATION 


SURFACE қ — 
CATIA VERSION 4 STANDARD RoucHNEss | SCALE 5l Aa 4 


TOLERANCE COVERED ВУ| SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
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Anzahl дег federnden Міпдипдеп if = 19 
| number of acting coils 
Gesamtzahl der Windungen ig = el 


total number of coils 


Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 
Mindungsrichtung links 
direction of winding left 


Federenden nach Form: 
spring ends according to version: 


Form 1: 

version 1: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


innen aupen 


internally "d 


Form 2: 

version 2: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 











5 innen aupen 


internally uita 


6 Arbeitsweg (Hub) h - 8 mm 
working travel (stroke) 
Lastspielfrequenz n - |/min. 
frequency of load cycles 

8 Arbeitstemp.-Bereich von -46° bis +71" С 


working temperature range from 


Draht- oder Staboberfláche ` gezogen 
wire or bar surface drawn 
Feder kugelgestrahlt 

spring shotblasted 


Beschädigungen der Oberfläche, 

sowie Einkerbungen unzulássig 

damages of the surface, 

notchings and pressure marks are permissible 


Ober f Láchenbehandl ung: geölt 
surface protection: oiled 


Siehe Bemerkung 


Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN 17224, Blatt | 


material see column "semiproduct, material" 
DIN 17224,sheet 1 


Zulássige Schubspannung Ci zul.- 

(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 
permissible shearing stress [i 

(acc. to DIN 2089 sheetl, issue fig 12.84) 


gerechnet mit Schubmodul G- 18000 
calculated with modulus of shear 


Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad nach 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2036 
DIN 2096 


1 2 5 
a| o е оо 
Се 10101015 
12 
Се ГО [9 оо 
ы, Го [о Го” 


асс. То 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdurch- nach DIN 2076(Х) nach DIN сЕ) 
messer d nach DIN 

depending on semiproduct used 
wire or acc. to DIN 2076 (Х) асс. to DIN 2077(_) 
bar diameter acc. to DIN 


2 


Fertigungsausgleich durch: 
compensation for manufacture Бу: 











wenn eine Federkraft und 
die zugehörige Länge vor- 
geschrieben sind O 


if one spring force and 10 
the corresponding length 
are specified 


wenn eine Federkraft, die 

zugehórige Lánge und 10 

vorgeschrieben sind 

if one spring force, NN 
the corresponding length and 10 Б 


are specified if and 
„Ог, (От) 


wenn zwei Federkráfte und 
die zugehórigen Lángen 
vorgeschrieben sind 


if two spring forces and 
the corresponding lengths "fand 
are specified Da Di 


(Dm) 


Federn angelassen (9 
springs tempered 


Kráfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kráfte beim Belasten gemessen 
forces measured on compressing 


Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
springs previously compressed 
Federn ungesetzt 

springs uncompressed 


die entspannte und gedrückte Feder 

the compressed and released spring 

(10= 7.8 Lns 3.74 ) 

mub sich leicht verschieben lassen 

has to slide easily 

auf einem Dorn 0 Lànge: 

on a mandrel Ø length: 

in einer Hülse Ø 7.85+0.04 Lànge- 30 
іп а sleeve @ 7. 85+0. 04 length: 30 


Statische Langzeitforderungen: 
static long-term requirements: 
1) 
nach einer stuendigen Dauerstanas- 
pruefung bei [= mm, ist 
F- N min. erlaubt 
after an hour fatigue test 
[= тт, 15 
М min. permissible 


Jahren Dauerstandsprüfung 
mm, ist F- N min.erlaubt 
years of fatigue test 
mm, is F- N min. -permissible 


Kurzprüfung für 2) 
nach einer stündigen Dauerstands- 
prüfung 
bei [= mm, ist F- N min. erlaubt 
test for 2) 
an hour fatigue test 
mm, is F- N min. permissible 


| 
| 
| 


р 002-200. 7 A 


Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Маре in mm 


data important for functioning in the sense of DN 2099: 


applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 


Federkraft Schubspannung 
spring force shearing stress 
in N in N/mm ? 





Е1= 5.1 + 1.43 T it- 198 
F2= 16.7 +1.64 Tri- 
Fn- 20.68(2) T 12- 650 
FBL. = 23.37 (2) Tr- 
T in- 805 
Cp. 909 А 


| пле 16.26 79 





Federrate Hubspannung 
spring rate elevating stress 
in N/mm in N/mm 2 





c- 1.45 Ch 451 


Form 2: 
Enden angelegt 
je 3/4 Mindung 

unbearbeitet 


Version 1: Version 2: 
ends laid flat ends laid flat 


each 3/4 coil 3/4 coil per turn 
unmach i ned 


Form 1: 
Enden angelegt 
je 3/4 Mindung 
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geschliffen 
ground 


(beidseitig) 
(both sides) 


252 
252 


gestreckte Draht länge 
extended length of wire 


79 






CONTRACTOR: 
СОМТКАСТ NUMBER: 


SURF ACE 
STANDARD ROUGHNESS 


TOLERANCE COVERED ВУ | sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
150 2768-m-H Ers Draht DIN 11224-Х1(ГМІМ 111-0, 63 | 
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schwarz oxidiert 


CONTRACT NUMBER 
CATIA VERSION 4 STANDARD НЕЕ SCALE 2:1 (1:1) |^ A 


E М fest ANGLE PROJECT IDN | SECURITY cLassiriCATION 
TOLERANCE COVERED BY| sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WE I GHT 
мн S (ХБО м Симо 17-4 PH. | is 
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TITLE 


г [каны 
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verstemmt, 
Teil 1 mu& sich noch verschieben lassen 





CONTRACT NUMBER: Е 
=== 
CATIA VERSION 4 STANDARD | routines | SCALE | (8:1) 


TOLERANCE COVERED BY| SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
ALL BURRS & SHARP EDGES TO BE REMOVED 
А RADIUS OR CHAMFER ОР .5(МАХ) 15 PERMITTED | 150 2768-m-H - 80 o 
IN THE CORNERS OF BLIND HOLES RECESSES & STEP 


ИИК S ~ 
LJ 







г рий 
ООо ООН | 
с тт Апігіеозїалое, мо 151. 
|___ _|____________|неоктег & кост | вы 94454-140 SHEET 
аг) m lor 
= geng Une. 203648 [Ti E. 10 боде OT: 

; EL, ОВЕВМООВЕ /МЕСКАВ е 

55 __мо. [owe ang овим O — — [REPL.FOR LBE ВУ 
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"m 
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Anzahl der federnden Mindungen if = 5] 
| number of acting coils 
Gesamtzahl der Windungen ig = 52.5 


total number of coils 
Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 
Mindungsrichtung links 
direction of winding left 


Federenden nach Form: 2 
spring ends according to version: 
Form 1: 

version 1: 


Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


innen aupen 


internally "d 


Form 2: 

version 2: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


5 innen aupen 


internally | у dita 


Arbeitsweg (Hub) h - 19 mm 
working travel (stroke) 


Lastspielfrequenz n = 900 |/min. 
frequency of load cycles 


Arbeitstemp.-Bereich von -46° bis +71" С 
working temperature range from 


Draht- oder Staboberfláche ` gezogen 
wire or bar surface drawn 
Feder kugelgestrahlt 

spring shotblasted 


Beschädigungen der Oberfläche, 

sowie Einkerbungen unzulássig 

damages of the surface, 

notchings and pressure marks are permissible 


Ober f Láchenbehandl ung: geölt 
surface protection: oiled 


Siehe Bemerkung 


Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN EN 10270-3-1 


material see column "semiproduct, material" 
DIN EN 10270-3-1 


Zulássige Schubspannung Ci zul.- 

(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 
permissible shearing stress [i 

(acc. to DIN 2089 sheetl, issue fig 12.84) 


gerechnet mit Schubmodul G= 18000 N/mm? 
calculated with modulus of shear 


Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad nach 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2036 
DIN 2096 


1 2 5 
Се 10101015 
12 
[== Го o | о Го” 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 


acc. to 


Stabdurch- nach DIN 2076 nach DIN 2077 
messer d nach DIN О О 
depending оп semiproduct used 
wire or acc. to DIN 2076 (Су acc. to DIN 2077(_) 
bar diameter acc. to DIN 
E ccc uc o lt cec clo 2.4.1.5. 68. - 


Fertigungsausgleich durch: 
compensation for manufacture Бу: 


















wenn eine Federkraft und 
die zugehörige Länge vor- 


geschrieben sind O 


if one spring force and 10 


the corresponding length 
are specified 


wenn eine Federkraft, die 

zugehórige Lánge und 10 

vorgeschrieben sind 

if one spring force, NN 
the corresponding length and 10 Б 


are specified if and 
„Ог, (От) 


wenn zwei Federkráfte und 
die zugehórigen Lángen 
vorgeschrieben sind 


if two spring forces and 
the corresponding lengths "fand 
are specified Da Di 


Kráfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kráfte beim Belasten gemessen 
forces measured on compressing 


Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
springs previously compressed 
Federn ungesetzt 

springs uncompressed 


die entspannte und gedrückte Feder 

the compressed and released spring 

(LO- 86 Les 52.5+1.3 ) 

пир sich leicht verschieben lassen 

has to slide easily 

auf einem Dorn 0 5.73-0.03 18п0е:75 

on a mandrel 0 5. 73-0.03 |епоћћ:75 

іп einer Hülse 0 10.58+0.02  Lànge:5 an beiden Seiten 
in а sleeve @ 10.58:0.02  Length:5 both ends 


Statische Langzeitforderungen: 
static long-term requirements: 
1) 
nach einer stuendigen Dauerstanas- 
pruefung bei [= mm, ist 
F- N min. erlaubt 
after an hour fatigue test 
[= тт, 15 
М min. permissible 


Jahren Dauerstandsprüfung 
mm, ist F- N min.erlaubt 
years of fatigue test 
mm, is F- N min. -permissible 


Kurzprüfung für 2) 
nach einer stündigen Dauerstands- 
prüfung 
bei [= mm, ist F- N min. erlaubt 
test for 2) 
an hour fatigue test 
mm, is F- N min. permissible 






| 


= 


Ø 10. 58+0. 02 


| 


Де ја „пе ји _ ____. _ __ моле о т 200.25. 


Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Маре in mm 
data important for functioning in the sense of DN 2099: 
applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 


Federkraft Schubspannung 
spring force shearing stress 


in N in N/mm ? 





Fi- 24 +3 (ДЕР 
F2- Tki- 243 
Fn= а: 
FBL. = 52.5+1.3 (Т) С k2- 
T in- 
С в.- 479 


А 
_\ 
_\ 
PER 







Ше 71.5 


= 52.5 31.3 


LBI. 





| Federrate Hubspannung 
an beiden Enden | | 
both ends spring rate elevating stress 
in N/mm in N/mm 2 





c= 1.69 Tkn- 236 


Form 2: 
Enden angelegt 
je 3/4 Mindung 

unbearbeitet 
Version 1: Version 2: 
ends laid flat ends laid flat 


each | coil 3/4 coil per turn 
unmach i ned 


Form 1: 
Enden angelegt 
je | Mindung 
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geschliffen 
ground 


(beidseitig) 
(both sides) 


gestreckte Draht länge 22 1287 
extended length of wire 22 1287 


Wie Z.Nr.F-173500 der Fa. Róhrs 
D-87527 Sonthofen 


UMEN TS Sn 
САТТА ЕНЕ Ge? водбимеце | SCALE Bild nicht mapstáblich Drawing not to scale 


TOLERANCE COVERED ВУ SEMIFINISHED MATERIAL. MATERIAL WEIGHT 
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Schutzvermerk nach DIN 34 beachten 
EE OMNE 


САРЕ vaestos $1 Al Lone re Z-Mapstab im Original 221 Џ-Е: 4 
Toleranzen h Werkstoff, Rohtell-Nr. Gewicht | 


Kolben, vollst. 


Kurzbeze!chnung : 
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дебес: ESNE 


Aligemein-  lOberfiacne||2-Mapstab im Original 0: | Ur: 4 


Toleranzen || Werkstoff. Ronteit-Nr. Gewicht 
32 Cr Mo V 12 10 









CATIA version 4. 


Werkstückkanten DIN 6784 





р. | jl башт | нете | Benennung 
_-__________________|вевгој 05.03.96 | АМИН. Kolben 
ЖИ 5 c ls pce РЕ тело 
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Zust| ^ Anderuno | Datum [Name] urspr; Ere. d. 


Schutzvermerk nach DIN 34 beachten 


ГА] 4 | Se 
























А бу 6.3 
A t = 0.4 30.025 
а. 
с 
о 
а 
у 
C 
---|0.08 К 
DI 
|Form- und Lagetol. : Rm=1480+400N/mn * 
DIN 2768-п-Н 
сИ НЕЕ 
geber: | e { . : 
САТТА version 3.1 | Attgene1n- Obert i Acho 
DIN 6930-m | 5 1302 E 


Benennung 


[бию | мые | 
e Изел БИРИНЕ 
ЖЕЛЕ 


C Kolbenrit | 
о | Бепгтпа 

SES 

| — [Norm | 
МЫСЫ 
| |Heckler % Кос 
SES 
Бие 


[ли GMBH : КЕҢЕ 205484 PB CH U 
OBERNDORF/NECKAR : ІШ 9106 
|. Anderung ` | Datum Men Ers. d. 





Werkstückkanten DIN 6784 
| 


beem 


DE E EE EEN DEE EN: DEE 


48 +0. 1 





Grat 0.2 max. erlaubt 
5 0.2 max. vertieft 
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Qual itát 580. 80 (CR) 
Winkel-, Form- und Lage- mineralólbestàndig 


toleranz: DIN 150 2768-m-H 80 + 5 Shore А 
Farbton: schwarz 


Fa. Südbadische Gummiwerke 
PT4 18166 Donaueschingen 


RSR E 
CATIA version 4. 1 Allgemein- ober t tacne || Z-Mapstab im Original 10: | 


Toleranzen T Werkstoff, Rohteil-Nr. Gewicht 
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Anzahl der Тедегпаеп Windungen if = 21.5 
number of acting coils 
Gesamtzahl der Windungen 
Тота! number of coils 


Mindungsrichtung rechts,Litze links 
direction of winding right,multiwire left 
Windunosrichtung links,Litze rechts 
direction of winding left,multiwire right 





Federenden nach Form: 2 
spring ends according to version: 


Form 1: 13 
version 1: 

Entgraten der Federenden: 

deburring of the spring ends: 


innen 
internally 


aupen 


externally 


version 2: 
Entgraten дег Federenden: nicht 
deburring of the spring ends: none 





5 innen 
internally 


aupen 
externally 


-0.2 


Arbeitsweg (Hub) h = 
working travel (stroke) 


| Form 2: 
| 


Lastspielfrequenz п = 900 
frequency of load cycles 
8 Агре! ЕзТепр. -Bereich von -46° bis +71' C 
working temperature range from to C 
Draht- oder Staboberfláche gezogen 

Feder kugelgestrahlt 

spring shotblasted 

sowie Einkerbungen unzulässig 

damages of the surface, 


wire or bar surface drawn 
Beschädigungen der Oberfläche, 
notchings and pressure marks are permissible 


Ober f Láchenbehandlung: 
surface protection: 


geölt 
oiled 


Siehe Bemerkung 


Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN 17223, Blatt 1 


material see column "semiproduct, material" 
DIN 17223, sheet | 


Zulássige Schubspannung Ui zul.= 

(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 
permissible shearing stress (ті 

(асс. to DIN 2089 sheet!, issue fig 12.84) 


gerechnet mit Schubmodul G= 


calculated with modulus of shear 
Zulássige Abweichung nach DIN 2095 Güteorad nach 
G 


permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2096 


acc. to 
DIN 2096 
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Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdunrch- nach DIN 20760 nach DIN 2011 C) 
messer d nach DIN 

depending on semiproduct used 
wire ог 


acc. to DIN 2076 (у) асс. to DIN 20770) 


bar diameter acc. to DIN 





Federn angelassen 
14 | (9 
springs tempered 





Fertigungsausgleich 
compensation for manufacture by: 












wenn eine Federkraft und 
die zugehórige Lànge vor- 
geschrieben sind 

if one spring force and 


the corresponding length 
are specified 


ше 12 


wenn eine Federkraft, die 
zugehörige Länge und 10 
vorgeschrieben sind 















und 
Бі, (Ом) 


if and 
Бі, (От) 


if one spring force, 
the corresponding length and LO 
are specified 









wenn zwei Federkráfte und 
die zugehörigen Längen 
vorgeschrieben sind 

















if two spring forces and 
the corresponding lenoths 
are specified 


Kräfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kräfte beim Belasten gemessen 
forces measured on compressing 


Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
sprinos previously compressed 
Federn ungesetzt 

springs uncompressed 


die entspannte und gedrückte Feder 

the compressed and released spring 

(10- 36.5 [с= 15.9 ) 

mup sich leicht verschieben lassen 

has to slide easily 

auf einem Dorn 0 Lànge: 

on a mandrel Ø length: 

in einer Hülse Ø 2.71-0.02 Länge: 36.5 
in a sleeve Ø 2.71+0.02 length: 36.5 


Statische Langzeitforderungen: 

static long-term requirements: 

1) 

nach einer stuendi gen Deuerstands- 
ргиетипо bei [= mm, ist 

F= N min. erlaubt 

after an hour fatigue test 

at |= mm, 15 

F= N min. permissible 

2) 


nach Jahren Dauerstandsprüfung 

bei |- mm, ist F- М min.erlaubt 
after years of fatigue test 

at |= mm, is Ғ- М min. -permissible 
2.1) 


Kurzprüfung für 2) 

nach einer stündigen Dauerstands- 
prüfung 

bei l= mm, ist F= 
short test for 2) 
after an hour fatigue test 

at l= mm, is F= N min. permissible 


N min. erlaubt 


Zusätzliche Angaben: 


2: 1927 5 "|| MEN E EE NNNM о a MM = = == э E ыл > ж 
Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 


data important for functioning in the sense of DN 2099: 


Da- 2.6 


ед- 












Zutreffendes ist angekreuzt 
Mape in mm 


applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 






Federkraft Schubspannung 
spring force shearing stress 
in N in N/mm 2 
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Federrate Hubspannung 
spring rate elevating stress 
in N/mm in N/mm 2 








Form 2: 
Enden angelegt 
je 3/4 Mindung 

unbearbeitet 


Form 1: 
Enden angelegt 
je 1 Windung 






Version 1: Version 2: 
ends laid flat ends laid flat 

each 1 coil 3/4 coil per turn eh 

unmach i ned SS 

А-В i 

Ч = 

со = 

42 

E 

C 

С 

> 

e 

о 

geschliffen | 
ground 
(beidseitig) 
(both sides) 
gestreckte Draht länge 22 3х141 
extended length of wire 2 3x141 


Ме Z.Nr.F-17301 der Fa. Róhrs 
D-8/527 Sonthofen 


| SECURITY CLASSIFICATION 








1st ANGLE PROJECT ION 


CONTRACTOR: 
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Anzahi der federnden Windungen if = 39 Fertigungsausgleich durch: 
| number of acting coils compensation Тог manufacture by: 
Gesamtzahl der MVindungen 10 = 40 Е 













total number of coils die zugehórige Lànge vor- 


geschrieben sind 
if one spring force and 


the corresponding length 
are specified 


Windungsrichtung rechts 
direction of winding right 


ю О 


Mindungsrichtung links 
direction of winding left 





; Еедегепдеп пасһ Рогт: 2 
spring ends according to version: 


wenn eine Federkraft, die 
zugehörige Länge und LO 
vorgeschrieben sind 













Form 1: 






version 1: if one spring force, а 
Entgraten дег Federenden: nicht the corresponding length and LO DN (3 
г deburning of the spring ends: попе are specified if SES 


innen aupen 


internally "d 
Form 2: 


version 2: 
Entgraten der Federenden: nicht 
deburring of the spring ends: none 


5 innen aupen Federn angelassen 


internally externally X 





wenn zwei Federkráfte und 
die zugehörigen Längen 
vorgeschrieben sind 










if two spring forces and 
the corresponding lengths 
are specified 


springs tempered 


Kráfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kräfte beim Belasten gemessen 





6 Arbeitsweg (Hub) h - 4.5 mm forces measured on compressing 
working travel (stroke) 
Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
Lastspielfrequenz n - 1/min. springs previously compressed 
frequency of load cycles Federn ungesetzt 





springs uncompressed 





Arbeitstemp.-Bereich von -46* bis +71' C 
working temperature range from to C 










die entspannte und gedrückte Feder 
the compressed апа released spring 
(LO- 28.5 Ln» 19 ) 










Draht- oder Staboberfláche ` gezogen 






















wire on bar surface drawn mup sich leicht verschieben lassen 
Feder kugelgestrahlt C) has to slide easily 

spring shotblasted auf einem Dorn 0 Länge: 
Beschädigungen der Oberfläche, d B nanara 2 Дани 
sowie Einkerbungen unzulässig in einer Hülse 2.3 H10 Lànge: 28.5 
damages of the surface, іп а sleeve @ 2.3 H10 length: 28.5 









notchings and pressure marks are permissible 







Statische Langzeitforderungen: 


























Ober f Láchenbehandlung: geölt static long-term requirements: 
surface protection: oiled 1) 
10 nach einer Stuendioen Daeuerstends- 
pruefung bei [= mm, ist 
Siehe Bemerkung Fz N min. erlaubt 
after an hour fatigue test 
at |= mm, is 


- М min. permissible 
























Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN 17224, Ваш 1 







| | пасһ Jahren Dauerstandsprüfung 
material see column "semiproduct, material" bei 12 mm, ist F- N тіп. erlabt 
DIN 17223, зпеет 1 after years of fatigue test 
Zulässige Schubspannung C i 201. = 1209 N/mm? |= mm, is F- N min. permissible 


(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 
permissible shearing stress 71 
(acc. to DIN 2089 sheet!, issue fig 12.84) 


gerechnet mit Schubmodul G- 13000 N/mm* 










Kurzprüfung für 2) 
nach einer stündigen Dauerstands- 




















calculated with modulus of shear: bei l= mm, ist F- N min. erlaubt 
short test Тог 2) 

Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad nach after an hour fatigue test uM 

permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2096 at i- mm, iS f= N min. permissible 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdurch- nach DIN 20760) nach DIN 20176) 
пеззег d nach DIN | 

depending on semiproduct used 
wire on acc. to DIN 2076 acc. to DIN 2077(_) 
bar diameter acc. to DIN 
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Funktionswichtioe Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Mape in mm 
data important for functioning in the sense of DN 2099: 
applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 


Da- 2. 15+ 0.1 


Federkraft Schubspannung 
spring force ѕһеагіпо stress 
in N in N/mm 2 


ед- 





d-0. 4+0. 01 
(0- 28.5 
Ме 23,5 


(2- 19 








Редеггађе Hubspannung 
sprino rate elevating stress 
in N/mm in N/mm * 





|: Form 2: 
Enden angelegt 
je 1/2 Mindung 
unbearbeitet 


Form 
Enden angelegt 
je 1 Mindung 


Version 1: Version 2: 
ends laid flat ends laid flat 
each ! coil 1/2 coil per turn 
unmach ined 
A-B 


LI 
1 
| 
<: 
го 
2. 
са 
42 
С 
о 
C. 
> 
Q 
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с> 






geschliffen 
ground 


(beidseitig) 
(both sides) 


gestreckte Drahtlànge 2 220 
extended length of wire 22 220 


21е 
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Anzahl der federnden Windungen if = 13 
| number of acting coils 
Gesamtzahl дег Vindungen 10 = 14 


total number of coils 
Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 
Windungsrichtung links 
direction of winding left 


Federenden nach Form: 









3 
spring ends according to version: 
Form 1: 
version 1: 
Entgraten der Federenden: i 
deburring of the spring ends: 

е innen aupen 

internally externally 

Form 2: 
version 2: 
Еп(огафеп der Federenden: nicht 
deburring of the spring ends: none 

5 innen aupen 

C internally externally | X 
| 6 Arbeitsweg (Hub) h = 3. 5mm 

working travel (stroke) 
Lastspielfrequenz n - 1/тіп 
frequency of load cycles 

8 Arbeitstemp.-Bereich von -46* bis 311” C 
working temperature range from to C 
Draht- oder Staboberfláche ` gezogen 
wire or bar surface drawn 








Feder kugelgestrahlt 
spring shotblasted 


Beschädigungen дег Oberfläche, 

sowie Einkerbungen unzulässig 

damages of the surface, 

notchings and pressure marks are permissible 






Oberf Láchenbehandlung: 
surface protection: 


geölt 
oiled 


Siehe Bemerkung 









Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff” 
nach DIN 17224, Вам 1 


material see column "semiproduct, material" 
DIN 17223, sheet 1 


Zulässige Schubspannung C i zul 1156 
(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 

permissible shearing stress Çi zul. 

(асс. to DIN 2089 өһее%!, issue fig 12.84) 


gerechnet mit Schubmodul G- 
calculated with modulus of shear 


13000 






Zulássige Abweichung nach DIN 2095 Güteorad 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdurch- nach DIN 2076 nach DIN ше 
теззег а nach DIN 

| depending on semiproduct used 
wire or 


acc. to DIN 2076 (Ху acc. to DIN 2077(_) 


bar diameter acc. to DIN 



















N/mm 2 


N/mm* 


nach 
DIN 2096 


заетите 
compensation Тог manufacture by: 









wenn eine Federkraft und 
die zugehórige Lànge vor- 
geschrieben sind 

if one spring force and 


the corresponding length 
are specified 


м О 


wenn eine Federkraft, die 
zugehörige Länge und LO 
vorgeschrieben sind 























if und 
Da, Di, (Dm) 


and 
„Ог, 


if one spring force, 
the corresponding length and LO 
are specified 










(Dm) 








wenn zwei Federkráfte und 
die zugehörigen Längen 
vorgeschrieben sind 






if two spring forces and 
the corresponding lengths 
are specified 










Kräfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 

Kräfte beim Belasten gemessen 
forces measured on compressing 







Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
springs previously compressed 
Federn ungesetzt 
springs uncompressed 






2223 


















die entspannte und gedrückte Feder 
the compressed and released зрг! по 
(10- 85 LG 10.45«0.04 ) 
тор sich leicht verschieben lassen 
has to slide eesily 

auf einem Dorn 0 Lànge: 
on а mandre! Ø length: 
in einer Hülse 04. 75+0.03 Lànge:25 
in a sleeve 04.15+0.03 length:25 

































Statische Lanozeitforderungen: 
static long-term requirements: 
1) 













nach einer stuendiogen Daeuerstands- 
pruefung bei l= mm, ist 

F= N min. erlaubt 

after an hour fatigue test 













at |= mm, 15 
= N min. permissible 










Jahren Dauerstandsprüfung 





bei [= mm, ist F= N min.erlaubt 
after years of fatigue test 
|= пт, 15 Ғ- М min. permissible 



















Kurzprüfung für 2) 
nach einer stündigen Dauerstands- 























bei l= mm, ist Ғ- N min. erlaubt 
short test for 2) 
after an hour fatigue test 










at |= mm, is Ғ- N min. permissible 





Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 


Маре in mm 


data important for functioning in the sense of DN 2099: 


Da- 4.5+0. 15 


applicable 








CATIA VERSION 4 


ALL BURRS & SHARP EDGES 70 BE REMOVED 
A RADIUS OR CHAMFER OF .5(MAX) 15 PERMITTED 
IN THE CORNERS OF BLIND HOLES RECESSES & STEPS 


if marked with a cross 
dimensions in mm 


т 


Рогт 1: 
Enden angeleot 
je 1 Mindung 


Federkraft 
spring force 


Schubspannung 
shearing stress 


Ше 13.5 


8 


| 


LB 





Federrate 
spring rate 
in N/mm 





7? kh- 226 


Form 2: 
Enden angelegt 
je 1/2 Mindung 

unbearbeitet 


Version 1: Version 2: 


ы! 
| 
| 
< 
го 
= 
са 
42 
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о 









geschliffen 
ground 


(beidseitig) 
(both sides) 


174 
174 


gestreckte Drahtlànge 
extended length of wire 


na 
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|| = C 
Hubspannung 
elevating stress 
in N/mm * 


ends laid flat ends laid flat 
each 1 coil 1/2 coil per turn 
unmach i ned 
A-B 
дъ | : 


in N in N/mm = 
211. if 
RE ER 
= 1 4 = 

















Anzahl der federnden Windungen if = 8 
number of acting coils 
Gesamtzahl дег Windungen 
total number of coils 






IQ. = 9.5 










wenn eine Federkraft und 
die zugehörige Länge vor- 
geschrieben sind 

if one spring force and 


the corresponding length 
are specified 










Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 
Mindungsrichtung links 

direction of winding left 


00 
О 
| 2 





Federenden nach Form: 
spring ends according to version 


wenn eine Federkraft, die 
zugehörige Länge und 10 
vorgeschrieben sind 





Form 1: 

version 1: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


innen aupen 


| internally externa > 
Рогт 2: 
| 







if one spring force, 
the corresponding length and LO 


are specified if 





wenn zwei Federkráfte und 
die zugehörigen Längen 
vorgeschrieben sind 















if two spring forces and 
the corresponding lengths 
are specified 


version 2: 
Entoraten der Federenden: nicht 
deburring of the spring ends: попе 


Federn angelassen 


5 innen aupen 


internally externally springs tempered 
Kräfte beim Entlasten gemessen 
5 forces measured on releasing 





Kräfte beim Belasten gemessen 


Arbeitsweg (Hub) h = 8. 9mm forces measured on compressing 





Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
springs previously compressed 
Federn ungesetzt 
springs uncompressed 





die entspannte und gedrückte Feder 
the compressed and released spring 
(LO- 29 Ln= 8.3 ) 
тур sich leicht verschieben lassen 
has to slide easily 


working temperature range from to C 










wire or раг surface drawn 
Feder kugeloestrahlt 







Draht- oder Staboberfláche | gezogen 00 





spring shotblasted auf einem Dorn Е Länge: 

^ | Beschädigungen der Oberfläche, on a mandrel Length: 
sowie и: unzulässig іп einer Hülse 0 7.85+0.04 Länge= 30 
damages of the surface, in a sleeve Ø 717.85+0.04 Length: 30 


notchings and pressure marks are permissible 











Statische Lanozeitforderungen: 


Ober f |áchenbehandlung: geölt static long-term requirements: 
1) 























surface protection: oiled 
10 nach einer Stuendigen Dauerstands- 
pruefung bei l= mm, ist 
Siehe Bemerkung Ғ- М min. erlaubt 
after an hour fatigue test 


working travel (stroke) 

Lastspielfrequenz n = |/min. 16 
! frequency of load cycles 

Arbeitstemp.-Bereich von -46° bis +71° C 


at |= mm, 15 
= N min. permissible 












Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff” 
nach DIN 17224, Ваш 1 


material see column "semiproduct, material" 






nach Јаћгеп Dauerstandsprüfung 
bei l= mm, ist Ғ- М min.erlaubt 






DIN 17223, эпеет 1 after years of fatigue test 
Zulässige Schubspennung Ci zul.- 1109 N/mm 2 7 mm, 15 Ғ- N min. -permissible 
(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 


permissible shearing stress (71 
(асс. to DIN 2089 sheet!, issue fig 12.84) 


gerechnet mit Schubmodul G- 13000 | N/mm 











Kurzprüfung für 2) 
stündigen Dauerstands- 











calculated with modulus of shear bei l= mm, ist Ғ- N min. erlaubt 
short test Тог 2) 
Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad after an hour fatigue test 






at |= mm, is F- N min. permissible 


permissible deviation асс. to DIN 2095 degree of quality DIN 2096 


G 
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о 
ССИ СЕЛИ ВИ ИИК 


Draht- oder је nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdurch- nach DIN 20760 nach DIN 21% 
пеззег а nach DIN 

depending on semiproduct used | 
wine ог acc. to DIN 2076 acc. to DIN 20770) 


bar diameter acc. to DIN 





i nd 
Da, Di, (Dm) 


and (О 


Бі, (Dm) 


u 


,if und 
Da, Di 


durch: 
by: 


LO © 


























































Ø 7.35 +0.3 





0 7. 85+0. 04 





А | а A EE ее DEE EE EE EE RE EE 


Fertigungsausgleich 
compensation Тог manufacture 


Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Mape in mm 
data important for functioning in the sense of DN 2099: 
applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 


Federkraft 


Schubspannung 
spring force shearing stress 
in N in N/mm ? 





Еле 24.4 T i2- 970 


ЕВЕ. = 25.9 Tk- 
T in- 
ВІ. = 1032 


Ше 18.5 





Federrate Hubspannung 
spring rate elevating stress 
in N/mm in N/mm 2 





Form 2: 
Enden angelegt 
je 3/4 Mindung 

unbearbeitet 


Form 1: 
Enden angelegt 
je 3/4 Mindung 






Version 1: Version 2: 
ends laid flat ends laid flat 

each 3/4 coil 3/4 coil per turn Sp 

unmach ined uU 

| 

А-В A 

T © 

са 

42 

< 

= 

C. 

> 

о. 
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geschliffen 
ground 
(beidseitig) 
(both sides) 
gestreckte Draht länge 22 197 
extended length of wire 22 197 
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Anzahl der federnden Mindungen if = 7.5 
| number of acting coils 
Gesamtzahl der Windungen ig = 8.5 


total number of coils 
Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 
Mindungsrichtung links 
direction of winding left 


Federenden nach Form: 2 
spring ends according to version: 


Form 1: 

version 1: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


innen aupen 


internally as 


Form 2: 

version 2: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


5 innen aupen 


internally externally X 


Arbeitsweg (Hub) h - 1.7 mm 
working travel (stroke) 


Lastspielfrequenz n - 800 |/min. 
frequency of load cycles 


Arbeitstemp.-Bereich von -46° bis +71" С 
working temperature range from 


Draht- oder Staboberfláche ` gezogen 
wire or bar surface drawn 
Feder kugelgestrahlt 

spring shotblasted 


Beschädigungen der Oberfläche, 

sowie Einkerbungen unzulássig 

damages of the surface, 

notchings and pressure marks are permissible 


Ober f Láchenbehandl ung: geölt 
surface protection: oiled 


Siehe Bemerkung 


Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN 17224, Blatt | 


material see column "semiproduct, material" 
DIN 17224,sheet 1 


Zulássige Schubspannung Ci аи. = 1174 N/mm 2 
(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 

permissible shearing stress [i 

(acc. to DIN 2089 sheetl, issue fig 12.84) 


gerechnet mit Schubmodul G= 73000 N/mm? 
calculated with modulus of shear 


Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad nach 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2036 
DIN 2096 


1 2 5 
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асс. То 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdurch- nach DIN 2076(Х) nach DIN СЕ) 
messer d nach DIN 

depending on semiproduct used 
wire or acc. to DIN 2076 (Су acc. to DIN 2077(_) 
bar diameter acc. to DIN 





compensation for manufacture Бу: 











wenn eine Federkraft und 
die zugehörige Länge vor- 
geschrieben sind 

if one spring force and 


the corresponding length 
are specified 


LO 


wenn eine Federkraft, die 

zugehörige Länge und 10 

vorgeschrieben sind 

if one spring force, NN 
the corresponding length and 10 Б 


are specified if and 
„Ог, (От) 


wenn zwei Federkráfte und 
die zugehórigen Lángen 
vorgeschrieben sind 


if two spring forces and 
the corresponding lengths "fand 
are specified Da Di 


Kráfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kráfte beim Belasten gemessen 
forces measured on compressing 


Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
springs previously compressed 
Federn ungesetzt 

springs uncompressed 


die entspannte und gedrückte Feder 
the compressed and released spring 
(LO- 10 Lc 5.1 ) 
mup sich leicht verschieben lassen 
has to slide easily 

auf einem Dorn 0 Lànge: 
on a mandrel Ø length: 
in einer Hülse 0 3.9 Н9 Lànge:10 
іп а sleeve Ø length: 


Statische Langzeitforderungen: 
static long-term requirements: 
1) 
nach einer stuendigen Dauerstanas- 
pruefung bei [= mm, ist 
F- N min. erlaubt 
after an hour fatigue test 
[= тт, 15 
М min. permissible 


Jahren Dauerstandsprüfung 
mm, ist F- N min.erlaubt 
years of fatigue test 
mm, is F- N min. -permissible 


Kurzprüfung für 2) 
nach einer stündigen Dauerstands- 
prüfung 
bei [= mm, ist F- N min. erlaubt 
test for 2) 
an hour fatigue test 
mm, is F- N min. permissible 


= --„ 5 ШАД ы, а... 


Оа= 3. 7+0. 15 


ы-і. 2455.-222 14. моле а 42 Жа... 4: 2472 242 242. -4:. 252212 002 200. (7 -. 


Fertigungsausgleich durch: 


Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Маре in mm 
data important for functioning in the sense of DN 2099: 
applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 













Federkraft Schubspannung 
spring force shearing stress 
in N in N/mm ? 
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Ғ2- 9.05 + 1.08 Tki- 406 

Fn- 9.264 С i2- 

11.37 Tk- 120 
T in- 604 
С в.- 741 
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Federrate Hubspannung 
spring rate elevating stress 
in N/mm in N/mm 2 





с- 2.32 C kh- 314 


Form 2: 
Enden angelegt 
je 1/2 Mindung 

unbearbeitet 


Form 1: 
Enden angelegt 
je | Mindung 


Version 1: Version 2: 
ends laid flat ends laid flat 
each | coil 1/2 coil per turn 
unmach i ned 
A-B 






Copyright DIN 34-1-Е 


geschliffen 
ground 


(beidseitig) 
(both sides) 


gestreckte Draht länge 
extended length of wire 


79 
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520 + 120 HV | 
gehártet und angelassen 
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| 
Anzahl den federnden Windungen if = 25 Fertigungsausgleich durch: | | | | 
number of acting coils compensation fon manufacture by: Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: | 
Gesamtzahl der Windungen 10 = 26 АРА БЕО Zutreffendes 151 angekreuzt | 
total number of coils die zugehórige Lànge vor- Mape in mm | 
Windungsnichtung rechts GO geschrieben sind data important for functioning in the sense of DN 2099: 
direction of winding right if one spring force and LO О applicable if marked with а cross 


the corresponding length dimensions in mm 








Mindungsrichtung links C) 
direction of winding left are specified 
Federkraft Schubspannung | 
Federenden nach Form: ; | 
Е derenden nach Form | 2 Wenn eine Federkraft, die spring force shearing stress | 
spring ends according to version: zugehörige Länge und 10 in N 57772 | 
| | 


vorgeschrieben sind 






Form 
version 1: 
Entgraten der Federenden: nicht 



















if one spring force, ДЕ Om 


the corresponding length and LO 













working travel (stroke) 


deburring of the spring ends: none are specified if and N | 
4 : ‚ОТ, (Dm) | 
innen aupen АМ | 
internally externally | 
wenn zwei Federkráfte und Е! | 
die zugehörigen Längen Fn- 29. 42 4 122 558 | 
vorgeschrieben sind А | 
us | 
Form 2: if two spring forces and 2 РВІ. = CV | 
version 2: the corresponding lengths UO. rf cand С) н | 
Entgraten дег Federenden: nicht are specified ба Di л T" in- 694 | 
deburring of the spring ends: none (Dm) s 
5 innen ацреп Federn апое  аѕѕеп M 
internally externally | y springs tempered 09 Св. 289 
Kráfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing Federrate Hubspannungo | 
6 Arbeitsweg (Hub) h = 2.1 mm forces measured on сотргеѕѕіпо SEN "emm | 
| 


Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 





Laestspielfrequenz n = |/min. springs previously compressed 
! frequency of load cycles Federn ungesetzt 
springs uncompressed 
Arbeitstemp.-Bereich von -46* bis +71' С | В 
Е | 
8 working temperature гапое from to С а РОВА АЛО а CORE Еогт 1: Form 2: 


the compressed and released spring 
(L0O= 23.5 Ln= 18.52 ) 
muĝ sich leicht verschieben lassen 
has to slide easily 

auf einem Dorn 0 Lànge: 


Enden angelegt 
je 1/2 Mindung 
unbearbeitet 


Enden angelegt 
je 1 Windung 


Draht- oder Staboberfláche ` gezogen 
wire ог раг surface drawn 
Feder kugelgestrahlt 

spring shotblasted 


| Version 1: Version 2: 

Beschádi en der Oberfläche, on a mandrel — Length: | жыл. 

sowie коо Шол in einer Hülse Ø 2.9 НІ0 Länge: оа b ends laid flat 

damages of the surface, ina sleeve — 0 2.9 H10 length: each 1 coil 1/2 coil per turn 

notchings and pressure marks are permissible unmachined 
A-B 


Statische Langzeitforderungen: 

static long-term requirements: 

1) 

nach einer stuendiogen Deuerstends- 
pruefung bei |= mm, ist 

Ғ- N min. erlaubt 

after an hour fatigue test 

at |= mm, is 

F- N min. permissible 


Oberf Láchenbehandlung: geölt 
surface protection: oiled 





Siehe Bemerkung 
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geschliffen 








Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff” 2) ground 
nach DIN 17224, Blatt 1 Е 
| ОЕ T nach Jahren Dauerstandsprüfung 
material see column "semiproduct, material bei [|= mm, ist Ғ- N min.erlaubt 
DIN 17223, sheet | after ^ years of fatigue test ——— 
Zulässige Schubspannung Ui zul.= 1145 N/mm 2 at mm, is Ғ- N min. permissible ао 
| г. 1) | (both sides) | 
(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) | 
permissible shearing stress (71 | | | 
(асс. to DIN 2089 sheet!, issue fig 12.84) 2... ТІ ее ие | 
gerechnet mit Schubmodul G= 73000 N/mm* prüfung 2... ж E: | 
calculated with modulus of shear bei [= mm, ist Ғ- N min. erlaubt ааа ET ENS dn 
short test for 2) 
Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad nach after an hour fatigue test иа 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2096 ас l= М, is Fs N min. permissible 
acc. to 
Zusätzliche Angaben: | G 
CONTRACT NUMBER: 
ыы 
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Anzahl der federnden Mindungen if = 4.083 
number of active coils 


gestreckte Draht|ánge = 350 
2 extended length of wire = 


mm 
Windungsrichtung rechts (9 
direction of winding right 





Mindungsrichtung links 
direction of winding left 


Draht- oder Staboberfláche “| gezogen 
Wire or bar surface drawn 


Feder kugelgestrahlt 
spring shotblasted 


Entgraten der Federenden: nicht 
deburring of spring ends: none 

innen aupen 

internally | uni a 
Arbeitsweg (Hub) «xh = 185 
working travel (stroke) 
Lastspielfrequenz n - 900 |/min. 
frequency of load cycles п = 
Arbeitstemp.-Bereich von -46° bis +71'С 
working temperature range from to C 

C 


Beschádigungen der Oberfláche,sowie 
Einkerbungen und Druckstellen unzulássig 
damages to the surface, 

notchings and pressure marks are not permissible 


Ober f | áchenbehandlung: 
surface protection: 


Siehe Bemerkung 
see comment 


Werkstoff: siehe Spalte "Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN 17223 Teil 1 

material see column "semiproduct material" 

acc. to DIN 17223, sheet | 


C i zul.- 1585 N/mm? 


gerechnet mit Elastizitaetsmodul = 210000 Nam 
calculated with modulus of elasticity 


Fertigungsausgleich durch: 
compensation for manufacture бу: 
wenn ein Moment und der zugehórige d О 

Winkel vorgeschrieben sind 0 
if one torque and the corresponding 
angle are specified 
d О 


wenn ein Moment дег zugehörige 

Winkel und d 0 vorgeschrieben sind 

if one torque,, the corresponding angle Q 
and 0 are specified Da 01, (От) 


wenn zwei Momente und die zuge- 
hórigen Winkel vorgeschrieben sind 
if two torques and the corresponding 
angles are specified 








G Momente beim Entlasten gemessen 
torques measured on releasing 
2 ; 
Momente beim Belasten gemessen 
torques measured on compressing 
Federn vorgesetzt ( nur Prüffeder) (9 
springs previously compressed (Inspecttion Spring? 
Federn ungesetzt Q 
springs uncompressed 


die entspannte und verdrehte Feder 
the compressed and released spring 
( 40-179 42-24 ) 


пор sich leicht verschieben lassen 
has to slide easily 


auf einem Dorn Ø 7.02-0.02 Länge: 
on а mandrel 0 
in einer Hülse Ø 
in a sleeve 0 








Statische Langzeitforderungen: 
static long-term requirements: 


1) 

nach einer stuendigen Dauerstands- 
pruefung bei <= „ist 

M= N mm min. erlaubt 

after an hour fatigue test 

at d -= ‚ 15 

М= N mm min. permissible 


2) 
nach Jahren Dauerstandspruefung 
bei d- ‚ ist M- N mm min. erlaubt 


after years of fatigue test 
at d- ‚ is M- N mm min. permissible 


2.1) 

Kurzpruefung für 2) 

nach einer stuendigen Dauerstands- 
pruefung 

beid- ‚ ist M- N erlaubt 
short test for 2) 

after an hour fatigue test 

test 

at С = ‚ is M= N permissible 


Редегкоегрег | аепое: 

length of spring Боду: 
entspannt - 

released - 

auf Block gedrueckt- 
compressed to block length 








Momente Biegespannung 
In N mm in N/mm? 
torques bending strains 
in N mm in N/mm? 









МІ- 360530 theor.352 Ои- 1495 
М2- 640550 theor. 650 Өкі- 

Мп- (012- 2159 
Редеггађе Hubspannung 

In М mm/grd in N/mm? 

spring rate elevating streain 

іп N mn/grd in N/mm г 





c= theor. 2.099 | C h- 1264 


Windungen anl i egend 
no gap between coils 


Copyright DIN 34-1-Е 


/Rz 40 







CONTRACTOR: 


CONTRACT NUMBER: 


NSN 
SURFACE 
STANDARD ROuGHNESS | SCALE 
TOLERANCE ` |СОУЕРЕО БҮ) sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
ISO 2768-m-H рад Draht DIN 2076-D-1. 1 


|| ОАТЕ | МАМЕ | TITLE 
prawn | 21.06.04 |Flur | Spring, Helical, Torsion 


“ГГ” 

зе Я = 

L|] БЕНЕН ИШ ЕО БЕНЕН Бі. 

БЕН БЕНЕН БЕНЕН БЕН“: р 
| боһепке!ѓедег 
р несктет Є Кое ща. 94454-415.02 wer 
EA EIER] ш 


GMBH 4 РВ СН UA SG SP S 
з Гане ты 02 10 ОЕ] “ЕЗ моон уык сд: | 0-9. 033145 Tt 2,10 Olde Dr | 
ея | мор. м. __| рате kul ORIGIN 
||___--_--_-6. 7*7 ү в ү и 


m 


с 
р> © 
т 
2 
о 
о 
= 
~ 
— 
e 
| 
т 
D 
D 
2 
e 








H 


Anzahl der federnden Windungen if 7.5 
number of acting coils 
Gesamtzahl der WVindungen 10 = 8.5 


total потрег of coils 


Windungsrichtung rechts 
direction of winding right 


Mindungsrichtung links 
direction of winding left 





3 Federenden nach Form: 2 
spring ends according to version: 


Form 1: 13 
version 1: 

Entgraten der Federenden: 

deburring of the spring ends: 


innen aupen 


internally externally 


version 2: 
Entgraten дег Federenden: nicht 
deburring of the spring ends: none 






B innen auben 


| Еогт 2: 
| 


15 
6 Агре отео (Hub) h = 1.1 mm | 

working travel (stroke) 
Lastspielfrequenz п = 800 [ут]. 16 
frequency of load cycles 


Arbeitstemp.-Bereich von -46° bis +71' % 
working temperature range from to C 


Draht- oder Staboberfláche “| gezogen 
wire or bar surface drawn 
Feder kugelgestrahlt 

spring shotblasted 


| Beschädigungen der Oberfläche, 
sowie Einkerbungen unzulässig 
damages of the surface, 
notchings and pressure marks are permissible 
Е 


Ober f Láchenbehandlung: geölt 
surface protection: oiled 


Siehe Bemerkung 


Werkstoff: siehe ” Halbzeug Werkstoff” 
nach DIN 17224, Blatt 1 


material see column "semiproduct, material" 
DIN 17224, sheet | 

Zulássige Schubspannung Ci zul.- 

(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 
permissible shearing stress Ti 

(асс. to DIN 2089 sheet!, issue fig 12.84) 


gerechnet mit Schubmodul б= 
calculated with modulus of shear 


Zulássige Abweichung nach DIN 2095 Güteorad nach 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2096 


acc. to 





Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Gtabdunrch- nach DIN 2076(Х) nach DIN 2077) 
messer d nach DIN 

depending on semiproduct used 
wire ог acc. to DIN 2076 acc. to DIN 2077(_) 
bar diameter acc. to DIN 




























wenn eine Federkraft und 
die zugehörige Länge vor- 
geschrieben sind 


if one spring force and 
the corresponding length 
are specified 


wenn eine Federkraft, die 
zugehörige Länge und 10 
vorgeschrieben sind 


if one spring force, 
the corresponding length and LO 
are specified 









wenn zwei Federkráfte und 
die zugehórigen Lángen 
vorgeschrieben sind 


if two spring forces and 
the corresponding lengths 
are specified 


Federn angelassen 00 
| 


Kräfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kräfte beim Belasten gemessen 
forces measured on compressing 


Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
springs previously compressed 
Federn ungesetzt 

springs uncompressed 


die entspannte und gedrückte Feder 

the compressed and released spring 

(10- 10 Lc- 5.1 ) 

mub sich leicht verschieben lassen 

has to slide easily 

auf einem Dorn 0 Lànge: 

on a mandrel Ø length: 

in einer Hülse 4.04 «0.04  Lànge:11.5 
in a sleeve Ø length: 


Statische Langzeitforderungen: 

static long-term requirements: 

1) 

nach einer stuendioen Daeuerstands- 
pruefung bei |= mm, ist 

Ғ- М min. erlaubt 

after an hour fatigue test 

at E mm, is 

Ғ- М min. permissible 


Jahren Dauerstandsprüfung 
mm, ist F= М min.erlaubt 
years of fatigue test 


mm, is Ғ- М min. permissible 


Kurzprüfung für 2) 

nach einer stündigen Dauerstands- 
prüfung 

bei l= mm, ist F= N min. erlaubt 
short test for 2) 

after an hour fatigue test 

at mm, is F= N min. permissible 
















Ғ2- 14.7 + 1.14 C ki- 976 
Еле 14.9 Tiz 
мо 
б ЕВІ. = 16.87 | 7 k2- 1195 
it 
1 
ZC in- 1002 
>> £ И C 181. = 1134 
Ш=—== 
[2 
D P eine Endwindung auf Federrate Hubspannung 
04.35 + 0.15 spring rate elevating stress 





DEE EE WEE DEE EE WEE а MEINE XN qM MUN NORMEN depuis MINUM NNNM MENGE ИНК 


MERGE лы ANNO хыз DAMEN NUMEN MINIME EEN ИБНИ мш TONNEN NNNM екы NINE ылы INNEN NM ТС ВАНИЕ MAUI меш 
Fertigungsausgleich 
compensation Тог manufacture 


Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Mape in mm 
data important for functioning in the sense of DN 2099: 
applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 
а= 3.8+0.15 
Federkraft Schubspannung 
| spring force shearing stress 


in N in N/mm 2 





Ø 4.04+0. 03 in N/mm in N/mm 2 





Form 2: 
Enden angelegt 
je 1/2 Mindung 

unbeanrbeitet 


Form 1: 
Enden angelegt 
je 1 Vindung 


Version 1: Version 2: 
ends laid flat ends laid flat 
each 1 coil 1/2 coil per turn 
unmach ined 
A-B 






Copyright DIN 34-1-E 


geschliffen 
ground 


(beidseitig) 
(both sides) 


gestreckte Drehtlánge 22 
extended length of wire 22 71.8 


SECURTTY CLASSIFICATION 


САТЈА VERSION 4 STANDARD ` | actoacer | SCALE Bild nicht mastüblich Drawing not to scale 
TOLERANCE COVERED BY| sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 


ALL BURRS & SHARP EDGES TO BE REMOVED 
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IN THE CORNERS OF BLIND HOLES RECESSES % STEPS 
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-0. 3 *0. 3 
-0.1 | 2 \ / Rz 16 


hartanodisiert 
Schichtdicke 0.05 + 0.005 
(ca. 504 Schichtauftragung) 


schwarz eingefárbt | 
| 


10.9 +0. 08 


Kontaktstelle (03. 2010 
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CATIA VERSION 4 STANDARD. | записе, | SCALE ЖИЕНІ 
TOLERANCE COVERED BY| SEMIFINISHED MATERIAL. MATERIAL WEIGHT 
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SCREEN Ween 
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ГАМ Nr.24;n.Urz. |05.12.05 
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МАМЕ 
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SURFACE 
STANDARD ROUGHNESS 
TOLERANCE COVERED BY 


ISO 2768-m-H | 3o» 


ое | wee 
bau | 05.12.05 
Fees) — |  —- 
то — | 
[== == 


Нескіег % Косһ 


[ug смен 


ОВЕВМООВЕ /NECKAR 
ORIGIN 


2.9; hilos | 


DIMEN ON 
B 


TOLERANCE 
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ni trocarbur iert 

und schwarz oxidiert 
Diffusionszone 

0.01 + 0.03 





SCALE 5:1. ЕЕ БИЕСІ 

SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WE IGHT 

X 8 Cr Ni 5 18-9 2 

Plunger, Trigger Guard 

Rastbolzen FED 

ww. 94454-412.03 р: 

о-ө. 233155 1, F10 бе, 0 
E Y E 


REPL. FOR __ ВЕРЕ. BY 








Anzahl der federnden Windungen if f Fertigungsausgleich 
number of acting coils compensation for manufacture 
Gesamtzahl der Windungen 19 


nn eine F rkraf n 
total number of coils wenn eine Federkraft und 


die zugehörige Länge vor- 


Windungsrichtung rechts geschrieben sind 


direction of winding right if one spring force and 
Mindungsrichtung links the corresponding length 
direction of winding left are specified 


wenn eine Federkraft, die 
zugehörige Länge und LU 
vorgeschrieben sind 









Form 1: - 

version 1: if one spring force, DC m 
Entgraten der Federenden: nicht the corresponding length and 10 i ты, 
deburring of the spring ends: none are specified and 


: „07, (От) 
innen aupen 


internally externally 
wenn zwei Federkráfte und 
die zugehörigen Längen 
vorgeschrieben sind 


Form 2: if two spring forces and 
version 2: the corresponding lengths 
Entgraten der Federenden: nicht are specified 

deburring of the spring ends: none 








Veitergabe sowie Vervielfáltigung dieses Dokuments, Verwertung und Mitteilung 
seines Inhalts sind verboten, soweit nicht ausdrücklich gestattet. 
Gebrauchsmuster- oder Geschmacksmustereintragung vorbehalten. 


luwiderhandlungen verpflichten zu Schadenersatz. Alle Rechte für den Fall der 


Patent-, 


innen aupen 






















internally externally 
Kráfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kráfte beim Belasten gemessen 
Arbeitsweg (Hub) h - 2,34 mm forces measured on compressing 
working travel (stroke) 
Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
Lastspielfrequenz n - |/min. Springs previously compressed 
! frequency of load cycles Federn ungesetzt 
springs uncompressed 
Arbeitstemp. -Bereich von -46 bis +7] С die entspannte und gedrückte Feder 
working temperature range from to С the compressed and released spring 


Draht- oder Staboberflàche gezogen (05 7 _ СВГ = 3.1 
wire or bar surface drawn mup sich leicht verschieben lassen 
Feder kugelgestrahlt has to slide easily 

spring shotblasted auf einem Dorn 0 Länge: 


Beschädigungen der Oberfläche, on a mandre! Ø length: 
sowie Einkerbungen unzulässig in einer Hülse Ø 4.2 H12  Länge= 
damages of the surface, іп а sleeve 0 length: 
notchings and pressure marks are permitted 


Statische Langzeitforderungen: 


E Ober f | áchenbehand ung: geölt static long-term requirements: 
surface protection: oiled 1) 
nach einer stuendi gen Dauerstands- 
pruefung bei l= mm, iSt 
Siehe Bemerkung F= N min. erlaubt 
after an hour fatigue test 
[= тт, 15 
М min. permissible 
Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN EN 10270 3 
| | | Jahren Dauerstandsprüfung 
material see column "semiproduct, material" | mm, ist Ғ- N min.erlaubt 
DIN EN 10270 years of fatigue test 
F Zulássige Schubspannung C zul.- Ші Momin permissible 


(nach DIN EN 13906-1) 
permissible shearing stress T 


(асс. to DIN EN 13906-1) Kurzprüfung für е) — 
nach einer stündigen Dauerstands- 


gerechnet mit Schubmodul б= prüfung 


calculated with modulus of shear - mm, ist F- N min. erlaubt 
test for 2) 


Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad nach an hour fatigue test m 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2036 Шс Sams peri вето 
DIN 2096 


1 2 9 
Геке о е оо 
Се То оо ро 
пн о ео о 
[«« [Oo | 9 |o То” 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdurch- nach DIN EN 10218 (Х) nach DIN ME 
messer d nach DIN 

depending on semiproduct used 


wire or acc. to DIN EN 10218 acc. to DIN 2077 
bar diameter acc. to DIN 00 О 


асс. 10 












communication of its contents to others without express authorization is 
prohibited. Offenders will be held liable for the payment of damages. АП rights 


The reproduction, distribution and utilization of this document as well as the 
reserved in the event of the grant of a patent, utility model or design. 








Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099-1: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Mape in mm 
data important for functioning in the sense of DN 2099-1: 
applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 


De = 03.8 +0. 15 
Federkraft Schubspannung 


spring force shearing stress 
in N in N/mm ? 





Fi2 4.3308 C 1- 398 


Ғ2- 10.9 10.9 T2- 1019 


А 
к 
ШЕ 
Une 






Ше 5.5 


281. = 11.05 7 c- | 
| 









Federrate Hubspannung 
spring rate elevating stress 
in N/mm in N/mm ? 
R- 2.836 Ch 621 
Form 1: Form 2: 
Enden angelegt аш алоэ (еве 
je 3/4 Mindung je 5/4 Windung 
unbearbeitet 
Version 1: Version 2: 
ends laid flat ends laid flat 
each 3/4 coil 3/4 coil per turn 
unmach ined 
A-B 
Ze | E 


geschliffen 
ground 
X 
(beidseitig) F 
(both sides) 
gestreckte Draht |àánge 2 55.3 


extended length of wire 27 55.3 


СОМТКАСТ NUMBER: 
€ 
CATIA VERSION 4 STANDARD rouchness | SCALE Bild nicht napstáblich Drawing not to scale 


TOLERANCE COVERED BY| sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WE I GHT 
150 7 
Ко 189. [Draht DIN 17224-XICrNiM 171-0. 4 
| | DATE | маме Ire 
ралым | 06.02.06 Aberli | 
СнЕСКЕР | 21.04.09 Flur ` 


|_______________Огџсктедег 
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Anzahl дег federnden Mindungen і? = 30 
| number of acting coils 
Gesamtzahl der Windungen e = 31.5 


total number of coils 
Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 
Mindungsrichtung links 
direction of winding left 
Federenden nach Form: 

spring ends according to version: 
Form 1: 

version 1: 


Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


innen aupen 


internally "d 


5 innen aupen 


internally dita 


6 Arbeitsweg (Hub) h - 95 mm 
working travel (stroke) 


Form 2: 

version 2: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


Lastspielfrequenz n - 800 |/min. 
frequency of load cycles 


Arbeitstemp.-Bereich von -46° 
working temperature range from to E 


Draht- oder Staboberfláche ` gezogen 
wire or bar surface drawn 
Feder kugelgestrahlt 

spring shotblasted 


Beschädigungen der Oberfläche, 

sowie Einkerbungen unzulássig 

damages of the surface, 

notchings and pressure marks are permissible 


Ober f Láchenbehandl ung: geölt 
surface protection: oiled 


Siehe Bemerkung 


Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN 17224, Blatt | 


material see column "semiproduct, material" 
DIN 17223, sheet 1 

Zulássige Schubspannung Ci zul.- 

(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 
permissible shearing stress [i 

(acc. to DIN 2089 sheetl, issue fig 12.84) 


gerechnet mit Schubmodul G- 
calculated with modulus of shear 


Zulássige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality 


1 2 5 









wenn eine Federkraft und 
die zugehörige Länge vor- 
geschrieben sind 


if one spring force and 
the corresponding length 
are specified 


wenn eine Federkraft, die 
zugehörige Länge und 10 
vorgeschrieben sind 


. | und 

if one spring force, бі. (От) 

the corresponding length and LO ЕН 

are specified and 
„Ог, (От) 


wenn zwei Federkráfte und 
die zugehórigen Lángen 
vorgeschrieben sind 


if two spring forces and 
the corresponding lengths 


are specified 23 and 


Da,Di 


Kráfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kráfte beim Belasten gemessen 
forces measured on compressing 


Federn vorgesetzt 

springs previously compressed 

Federn ungesetzt (nur Prüffeder gesetzt) (6) 
springs uncompressed 


die entspannte und gedrückte Feder 

the compressed and released spring 

(10= 284.5 Ln» 74 ) 

mup sich leicht verschieben lassen 

has to slide easily 

auf einem Dorn 0 Lànge: 

on a mandrel Ø length: 

in einer Hülse Ø 25.28«0.02 Lànge- 171 
in а sleeve Ø 25.28+0.02 length: 171 


Statische Langzeitforderungen: 
static long-term requirements: 
1) 
nach einer stuendigen Dauerstanas- 
pruefung bei [= mm, ist 
F- N min. erlaubt 
after an hour fatigue test 
[= тт, 15 
М min. permissible 


Jahren Dauerstandsprüfung 
mm, ist F- N min.erlaubt 
years of fatigue test 
mm, is F- N min. -permissible 


Kurzprüfung für 2) 
nach einer stündigen Dauerstands- 
prüfung 
bei [= mm, ist F- N min. erlaubt 
test for 2) 
an hour fatigue test 
mm, is F- N min. permissible 


nach 
DIN 2096 


асс. to 
DIN 2096 


пи оо оо 
12 

L1 O | ши ши ш 

us | oO | Се ojo 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 


Stabdurch- nach DIN 2076 nach DIN 2077 
messer d nach DIN 09 О 
depending оп semiproduct used 
wire or acc. to DIN 2076 (Х) асс. to DIN 2077(_) 
bar diameter acc. to DIN 
| ccc cm - о "n в a žl 





0 24.8 





Ø 25.28+0. 02 





(6) mindestens 30mm von einer Seite mit roter Farbe angesprüht 


O М2. 5а. 2820-4042 12... 225... А... 45. 2-40. 2ЛЬ 2.8... .М41. (587 __ 2 2202. 22, 
Fertigungsausgleich durch: 
compensation for manufacture Бу: 


Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Маре in mm 
data important for functioning in the sense of DN 2099: 
applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 


Federkraft Schubspannung 
spring force shearing stress 
in N in N/mm ? 





SEET СЕ 
Tki- 377 
Fn- C is 
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= ЕВІ. = 79 T k2- 694 
а 2 
T in- 
C WEE 
А асы аа Federrate Hubspannung 
ELMAR ы кыш иие spring rate elevating stress 
@ 19.5+0. 25 EENS Ing 
in N/mm in N/mm 2 
с- 0.353 C kh- 317 
Form 2: 


Form 1: 
Enden angelegt 
je 3/4 Mindung 


Enden angelegt 
je 3/4 Mindung 
unbearbeitet 


Version 1: 


Version 2: 
ends laid flat ends laid flat 
each 3/4 coil 3/4 coil per turn 

unmach i ned 
A-B 
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geschliffen 
ground 


(beidseitig) 
(both sides) 


2266 
2266 





gestreckte Draht länge 
extended length of wire 


79 





СОМТКАСТ NUMBER: 
сиг 0 
CATIA VERSION 4 STANDARD ROUGHNESS | SCALE Bild nicht napstáblich Drawing not to scale 
TOLERANCE WEIGHT 
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COVERED BY|| SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL 
Edelstanldraht nach Wahi des Herstellers 
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Winkel-, Form- und Lagetol. : ит: 
DIN 150 2768-п-Н Shore-Hárte А95 +3 
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TOLERANCE COVERED ВУП SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
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Druckluftgestralt (3bar) mit 


203.5 +0.2 


(233.1) 
0.6х45° 


= кч — | Glasperlen 0.05-0. 1mm 
DIN 8200 2.1.7.4.1.6.7 
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DIN 8200 2.1. 7.4.1.6. 


LAYER THICKNESS 0.05 +0. 005 
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Schrift DIN 1451-1 C3 ( CA. 50% LAYER APPLICATION ) 
gelasert, blank DYED BLACK 


TEXT DIN 1451-1 C3 (DIMENSIONS ARE COMPLETE DIMENSIONS 
LASER MARKED , METALLIC BRICHT INCLUDING SURFACE TREATMENT) 


Handschutz, Profil 
HANDGUARD, PROF ILE 
94454-147.01.01/216868 


са, 
SURFACE " 
САПА versiona | шие еее CT 


| __|| омте | owe |] 
M=- |____| __|| | LE TL dew [3.0.01 5 
---- р ее 28.01.09 шс лы 
e ETE |____| T1 1 — T еі ___| 4... | 
Picatinny-Hanaschutz, bearbeitet 
ЕСІ ЕС м e. malc 

| 353 шї | | [| Ll [|Heckier в Косћ| њи 94454-147 SHEET 

60.25 C 7 oha | | 1 T me sce БВ ЄН ОХ во БР БЕ] Jo 

| 5 |: | zs мата п кт [040г ла ағ e моовк/мескан |1049. 033185 111.10 0. бе 077 | 

ОТМЕНВТОКИ [о епамсеј бе | moD. wo. | pate [МАМЕ ORIGIN 
C О 5022 770 





ш 
І 
І 

< 

му 

2 

о 

4 

с 

о 
с 
>. 
Q 
о 
о 


Г ТСЕ ТЕСПЕ 


Ee 
| 

UI 

= 


| 
ТОСЕНАКСЕ COVERED BY||sEMIFINISHED MATERIAL. MATERIAL WEIGHT 
oo umma | А 6082 Giwer ГЕНЕ 


| 
| 


L 





| 
# 
| 


О 
>= 

О 
4 
о 
г 
т 
9 
> 
= 
о 
m 





Copyright DIN 34-1-E 


E 


ра ANGLE РВОЈЕСТ|ОМ | SECURITY CLASSIFICATION 
| 
: SURFACE . . 
CATIA VERSION 4 STANDARD | поубнмевз | SCALE SI qr 
тене ат TOLERANCE COVERED ВУ| sEMIFINISHED MATERIAL. MATERIAL WEIGHT 
мири я сиса ое Suo сала „| |50 2768-п-Н | om | Draht DIN 17224-XI2CrNi 17 7-0. 7 
14.07. 04 
I aec aer TITLE GERMAN 
hem | 
1] Fonmfeder 
Heckler & Koch | жю 94454-145.01 SHEET 


Пли GMBH PB CH UA SG SP SE 
и | а: 033186 11 Е 10 0de ЕНЕМ 
МАМ REPL. BY 
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ИИК MEME шы ЕККЕН ПРОЧИТ ысышына ш шшш Осы шш ыыы ысышы сыы с 
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MOD. No. DATE 


LASS. ОМ. [TOLERANCE 
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CONTRACT NUMBER: 
per |Б == 
| SURFACE 
CATIA VERSION 4 STANDARD | ROUGHNESS 
TOLERANCE — |COVERED BY[ sEMIFINISHEDO MATERIAL. MATERIAL WE IGHT 
aus са (ШИШИ. Б) 15 PERMITIED 150 2768-m-H Ee EN AM 6082 F31 KSB100 5 
IN THE CORNERS OF BLIND HOLES RECESSES & STEPS 1995 0 
Е 





IR ÓR 16% ANGLE PROJECT [ON | SECURITY CLASSIFICATION 





|] | ОАТЕ TITLE 
| | [praw | 06.07.04 | Flunr | 
ewe | ^ | | Segment, rechts 


‚09.04 
neue Urz Heckler & Косп mm. 94454-147.02 _ | ЗНЕЕТ 
[ли | 

‚04 


сман SR 233188 PB CH UA SG SP SE 
5х [21.07.04 |Ме | ОВЕРМООВЕХМЕСКАЮ Ви | Е 10 0de 011 | 
| mp No. [Dare weng ORIGIN — — — —  [mEPL.FOR — ^ ^ [|mEPL.BY _________ 
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2 
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CONTRACT NUMBER: 
SURF ACE ; y |. 
CATIA VERSION 4 STANDARD | поџонмево | SCALE CTUM wm o 
TOLERANCE COVERED BY] SEMIFINISHED MATERIAL. MATERIAL WEIGHT 
ALL BURRS & SHARP EDGES TO BE REMOVED 


150 
М Comens oE Bino ue 190 ИН | 10? | ЕМ АМ 6082 F31 КУВ100 
Ғ 
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Z-Mapstab im Original 10: | 
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nitrocarburiert 
und schwarz oxidiert 











Diffusionszone 
0.01 + 0.03 
И f ANGLE PROJECT | ON SECURITY CLASSIFICATION 
CONTRACT NUMBER: = © Е 
САТІА VERSION 4 eren | „SURFACE 
TOLERANCE COVERED BY 
150 
1302 


бЕМ | Е | М | ЗНЕО MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 


Е [5 | м | 
| E CC ге 000 
р рп [тес 
е paeem cde se LLL 
FE ме Тестове | | Drücker 
28 Heckler & кост ww 94454-121 01 5НЕЕТ 
Csr mig eS Изо 257) мооне/мескан | (DM, 033604 ТЕ 10 Оладе 0 | 
ЕБЕ Улу EE ЕН 





я: 022 


“Ме 
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nitrocarburiert 

und schwarz oxidiert 
Di ffusionszone 

0.01 + 0.03 


SECURITY CLASSIFICATION 


^] SURFACE 
STANDARD RoucHNEss | SCALE 3: Jm (1 КЕГЕ 


TOLERANCE COVERED ВҮ[ sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WE IGHT 
150 
-M- 1302 X 8 Cr Ni 5 18-9 | 4.5 9 
F 





TITLE GERMAN 


Белич | 10.11.04 [Flur | 
ее | | | 
mel | 

| Halse 


Е Heckler & Косћ | юм. 94454-12102 _ SHEET 
[м lor 


GMBH ID-No. ‚233605 | is {( SG SP SE 
ЕЕ о EE ЩЕ ТО О де OIT | 
[пшн с 








сох ох WE EE ЕЦЕ Сеа Е ЕСЕ ОЕЕО ннен станнан EE E Ee 















: T" Fertigungsausgleich durch: 

) е ‚оо E E ui m boe E РЕЯ бу: Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Gesamtzahl дег Windungen ig = 17 RO AS UE Zutreffendes ist angekreuzt 
total number of coils die zugehórige Lange vor- Mape in mm 
Windungsrichtung rechts geschrieben sind data important Тог functioning in the sense of DN 2099: 
direction of winding right if one spring force and LO <> applicable if marked with а cross 


Mindungsrichtung links 
direction of winding left 


the corresponding length 


СОЕ dimensions in mm 
are specified 





1.510. 3 










































































































































































Fed d үлке Federkraft Schubspannung 
3 Др ~ = 1 | 2 wenn eine Federkraft, die О spring force shearing stress 
spring ends according to version: zugehórige Lánge und LO in М in N/mm ? 
Se vorgeschrieben sind SE 
version 1: if one spring force, NE 
Entgraten der Federenden: the corresponding length and 10 ae SÉ Fi- 17 +03 Yii- 
| ; deburring of the spring ends: are specified ПО ut 
innen aupen SCH S е 
internally externally Pes 2e 40.43 Tki- 268 
wenn zwei Federkráfte und 00 
die zugehörigen Längen Ene T i2- 
vorgeschrieben sind 
[Кө] 
Form 2: if two spring forces and = FBI. = C ко- 329 
version 2: the corresponding lengths C) н 
Entgraten дег Federenden: ` nicht C) are specified = aa 
deburring of the spring ends: none а 
5 innen aupen Federn angelassen "n 
C internally externally springs tempered 09 GER 
Kräfte beim Entlasten gemessen (х) 
| forces measured оп releasing Federrate Hubspannungo 
6 Arbeitsweg (Hub) h - 5.5 mm forces measured on compressing ЖЕШ а 
working travel (stroke) CEP riz mm 
Federn vorgesetzt (nun Prüffeder) (9 
Lastspielfrequenz п = 1/min. 16| Springs previously compressed 
[ frequency of load cycles Federn ungesetzt O 
springs uncompressed 
Arbeitstemp. -Bereich von -46° bis 3171: С | Е 
8 ) die entspannte und gedrückte Feder | Еогт 2: 
working temperature range from to С the compressed and released spring Form 1: 
(105 30 L2- 11 ) Enden angelegt Enden angelegt 
Draht- oder Staboberflàche ^ gezogen (9 = 2 | = 11 SE v99 SES 
wire ог bar surface drawn тир sich leicht verschieben lassen je 1 Windung je indung 
Feder kugelgestrahlt C) has to slide easily ипреагрет ет 
spring shotblasted auf einem Dorn 0 Lánge: Version 1: Versio: 
9 Beschádi d fläche on a mandrel Ø length: Hore ersSIion с. 
22... I in einer Hülse Ø 8:0.1 Länge: - ends laid flat 
damages of the surface, ina sleeve Ø 840.1 length: each | coil | coil рег turn ш 
notchings and pressure marks аге permissible unmach i ned E 
1 
Statische Langzei tforderungen: A-B го 
Е Ober f | аспепрепапа [ипо: geölt static long-term requirements: | = 
surface protection: oiled 1) Ze = 
10 пасћ еіпег stuendigen Deuerstands- ә 
pruefung bei [= mm, ist = 
Siehe Bemerkung F- N min. erlaubt Е 
after an hour fatigue test а 
ат |= mm, 15 ~ 
= М min. permissible geschliffen | 
Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff” ground 
nach DIN 17224, Blatt 1 , 
| пиве ТЕ пасһ Jahren Dauerstandsprüfung 
material see column "semiproduct, material bei |= mm, ist F- N min.erlaubt 
DIN 17223, sheet 1 after ` years of fatigue test —— 
P Т Zulässige Schubspannung Сі 201. = 1174 М/тт 2 [= mm, iS Г- A о 
(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) (both sides) 
permissible shearing stress (1 . р 
(acc. to DIN 2089 өһееі!, issue fig 12.84) SE EE «ЖЕКТЕ 
gerechnet mit Schubmodul G- 13000 N/mm* о 2... = 
calculated with modulus of shear bei l= mm, ist F- N min. erlaubt анада ТУР e 
short test Тог 2) 
Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad nach after an hour fatigue test Ен 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality DIN 2096 at |- Пп, is F= N min. permissible 
G | 2 3 | G 
NSN 





[2 | | TOLERANCE COVERED BY| SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 


DATE NAME TITLE 
[^ Го | о [lo ВЕ Еее 
H Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug | LL LL IL м || 
Stabdurch- нас” рр Огчекгецег 

messen d nach DIN | | Веск!ег в Koch| ти. 94564-200.01 SHEET 
| depending оп зет ргодисћ used И ТИ GMBH | "BB ЄН UR SG SP sE| 9 
wire or асс. to DIN 2076 (gy aco. to DIN 2077(7) т ыға к пажа Овећноовелмескав |0 6550 4 [11 Е 10 Оде 0[ | 
раг diameter | асс. to DIN ERNST raemwce]swe| мор. wo. [элте jwwe|onGIN LBE LEE 


d 2 REESEN DEE A ыз ызы ата Поља 
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einsatzgehártet und angelassen 
650 +200 HVI © 
Eht = 0.1 «0.1 


EN 18476-Fe//Mnph/r/8/14 


фе ANGLE PROJECTION | SECURITY CLASSIFICATION ` ` 
Е CONTRACT NUMBER: TN 
и" кр 








[рата местом « | mmm [emm зт [| 


TOLERANCE COVERED BY| SEMIFINISHED MATERIAL. MATERIAL WEIGHT 





| __| ом | м ЗЕН БЫТ: 
Ego o p.p БЕН А СТАТИСТ Catch Handle Charging 
АА | em 

premi | 
Ее 
| 1 —L | ——— __|__|тесктек & Кос [ж 94564-20] 03 SHEET 
44 нш | | .»— | ли GMBH ом. 222705 Тог 
2.5 Сїй [| | |Апм2 Ix ` j2z.01.05|Ftun]. ОВЕРМООВЕХМЕСКАВ ne 11, Е,10 0 де ДЕТЕ 

| BESSER -____ „ба. - —-.-— КАНЕ a о- __-_ _- 7 
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CATIA VERSION 4 
| | | ОАТЕ | Name [TITLE 
08.11.05 | Fluhr 
F 


EE PERI 
ез = 
кою [| TITLE GERMAN 
ление ____ _____| 
=== == НИ 
ОНЫН НЫН 
НИЕ БИН 
ИНК БИ 


NSN 


SCALE 10:1 NINE 


SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
42 Cr Mo 4 (1 






SURFACE 
ROUGHNESS 
COVERED BY 


150 
1302 









STANDARD 
TOLERANCE 


150 2768-m-H 














Heckler & Koch] аю. | поло. 94564-201.05 | 201.05 па ОУ а вана = 
Dm. e De 233106) Lov. 23370611 10 s d 
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MOD. 
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CATIA VERSION 4 STANDARD ROUGES SCALE 10:1 (1:1) 
TOLERANCE _ |COVERED BY| SEMIFINISHED MATERIAL. MATERIAL WEIGHT 
[ан № |42 Cn Mo 4 ОТ 0.20 
Е 





Е О 





TITLE GERMAN 


CTT | әс ue 

| Een | 18.01.06 Pin Headed 

Lee | 

епа — | — 

| Bolzen 

| [Heckler 8 Косп | mw. 94454-311.0 SHEET 
ШІН (ІЛУ GMBH PB CH UA SG SP SE 

| | овевмоове /мескан | 079: 233130 И 10 0de: 011 | 


АМЕ) ORIGIN REPL. РОК EPL. ВУ 


e 
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e 
c 
x 
[e] 
о 
2 
о 
о 
> 
Т 
m 
Н 
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Anzahl дег federnden Міпдипдеп if = 16.5 
| number of acting coils 2242) 
Gesamtzahl der Windungen 10 = 18.5 
total number of coils 


Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 
Mindungsrichtung links 
direction of winding left 


Federenden nach Form: 2 
spring ends according to version: 


Form 1: 
version 1: 
Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 
innen 
internally 


aupen 


"d 


Form 2: 

version 2: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


5 innen 
internally 


aupen 


dita 


Arbeitsweg (Hub) h - 
working travel (stroke) 


Lastspielfrequenz n - 
frequency of load cycles 


Arbeitstemp.-Bereich von -46° bis +71" С 
working temperature range from 


Draht- oder Staboberf láche 
wire or bar surface 

Feder kugelgestrahlt 
spring shotblasted 


Beschädigungen der Oberfläche, 

sowie Einkerbungen unzulássig 

damages of the surface, 

notchings and pressure marks are permissible 


gezogen 
drawn 


Ober f | áchenbehandl ung: 
surface protection: 


geölt 
oiled 


Siehe zusätzliche Angaben 00 


Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN 17224, Blatt | 


material see column "semiproduct, material" 
DIN 17224,sheet 1 


(2) 1347 


Zulássige Schubspannung Ci zul.- N/mm 2 
(nach DIN 2089 Teil 1, Ausgabe 12.84) 
permissible shearing stress 1 


(acc. to DIN 2089 sheetl, issue fig 12.84) 


Berechnet mit Schubmodul G- 
calculated with modulus of shear 


82000 N/mm? 


nach 
DIN 2096 


Zulássige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality 
DIN 2096 


1 2 5 
[ее Гоа оо 
Се [ороо | 9— 
12 
Се [о о [Го 
[«« Го е | о Го” 


асс. То 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdurch- nach DIN 2076(Х) nach DIN СЕ) 
messer d nach DIN 

depending on semiproduct used 
wire or 


acc. to DIN 2076 (Су acc. to DIN 2077(_) 


bar diameter acc. to DIN 









Federn angelassen (9 
springs tempered 





= --„ 5 ШАД ы, а... 


де" јал ___ а ји 42-1... Ш 


Fertigungsausgleich 
compensation for manufacture Бу: 


Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Маре in mm 
data important for functioning in the sense of DN 2099: 
applicable if marked with a cross 
dimensions 


wenn eine Federkraft und 
die zugehörige Länge vor- 
geschrieben sind 


if one spring force and 
the corresponding length 


are specified ШЕШ 







Federkraft 
spring force 


Schubspannung 
shearing stress 
in N/mm ? 


wenn eine Federkraft, die 
zugehórige Lánge und 10 
vorgeschrieben sind 


қ : und 
if one spring force, Di, (От) 
the corresponding length and 10 Б 


are specified if and 
„Ог, (От) 


wenn zwei Federkráfte und 
die zugehórigen Lángen 
vorgeschrieben sind 


€ i2- 1375 (2) 
Tk- 
T in- 
Tis- 1429(2) 


if two spring forces and 
the corresponding lengths 


are specified PE and 


(Dm) 














Kráfte beim Entlasten gemessen 


forces measured on releasing Federrate Hubspannung 
Kráfte beim Belasten gemessen spring rate elevating stress 
forces measured on compressing in N/mm 2 


Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
springs previously compressed 
Federn ungesetzt 

springs uncompressed 


Th- 516 © 


die entspannte und gedrückte Feder 


the compressed and released spring 
(10- 39 © | с= Wie ) 


Form 2: 
Enden angelegt 


Form 1: 
Enden angelegt 


пор sich Teicht verschieben {assen je 1 Windung je 1 Windung 

has to slide easily unbearbei tet 

auf einem Dorn 0 Länge: | 

оп а тапдге | 0 length: Version 1: Version 2: 

in einer Hülse Ø 5.58 +0.02 Länge: ends laid flat ends laid flat 

in a sleeve Ø Length: each | coil | coil per turn 
unmach i ned 

A-B 


Statische Langzeitforderungen: 
static long-term requirements: 
1) 
nach einer stuendigen Dauerstanas- 
pruefung bei [= mm, ist 
F- N min. erlaubt 
after an hour fatigue test 
[= тт, 15 
М min. permissible 






Copyright DIN 34-1-Е 


geschliffen 
ground 


nach Jahren Dauerstandsprüfung 
bei l= mm, ist F- N min.erlaubt 


after years of fatigue test 
at l= mm, is F- N min. -permissible (beidseitig) 
г. 1) (both sides) 


Kurzprüfung für 2) 

nach einer stündigen Dauerstands- 
prüfung 

bei [= mm, ist F- 
short test for 2) 
after an hour fatigue test 

at |= mm, is F- N min. permissible 


gestreckte Draht länge 
extended length of wire 


22 264.4 


М min. erlaubt 264.4 






Zusátzliche Angaben: Überzug DIN 50960-Ғе/95% Zn«5X Al 20 +10 
CONTRACTOR: 


SURF ACE 
STANDARD ROUGHNESS 
TOLERANCE 


COVERED BY| sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
150 2768-n-H | зе | Draht DIN 17223-D-0. 75 © | 


|| DATE | NAME | TI TLE 
овамм | 18.07.06|Flunr ` 
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Anzahl der federnden Mindungen if = 5 
number of acting coils 
Gesamtzahl der Windungen 
total number of coils 


Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 


2 Mindungsrichtung links 
direction of winding left 
3 Federenden nach Form: 2 


spring ends according to version: 


Form 1: 

version 1: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


innen aupen 


internally iita 


9 innen aupen 


internally Еи 


Arbeitsweg (Hub) ћ = 1.7 тт 
working travel (stroke) 


version 2: 
Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


| Form 2: 
| 


Lastspielfrequenz n = 1/min. 
frequency of load cycles 


Arbeitstemp. -Bereich von -46° bis +71' C 
working temperature range from to C 


Draht- oder Staboberfläche gezogen 
wire or bar surface drawn 
Feder kugelgestrahlt 

spring shotblasted 


Beschädigungen der Oberfläche, 

sowie Einkerbungen unzulässig 

damages of the surface, 

notchings and pressure marks are permissible 


Ober f | áchenbehandlung: geölt 
surface protection: oiled 


Siehe Bemerkung 


Werkstoff: siehe " Halbzeug Werkstoff" 
nach DIN EN 10270 


material see column "semiproduct, material" 
DIN EN 10270 


Zulässige Schubspannung Ui zul.- 
(nach DIN EN 13906-1) 

permissible shearing stress (1 
(acc. to DIN EN 15906-1) 


gerechnet mit Schubmodul G- 
calculated with modulus of shear 
Zulässige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad nach 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality X DIN 2096 
G acc. to 


DIN 2096 


Па, Ог, (От) 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdurch- nach DIN EN 10218 (X) nach DIN 2077 (C) 
messer d nach DIN 

depending on semiproduct used 
wire or 


acc. to DIN EN 10218 (X) асс. to DIN 2077(7) 


bar diameter acc. to DIN 
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Fertigungsausgleich durch: 
compensation for manufacture by: 






wenn eine Federkraft und 
die zugehórige Länge vor- 
geschrieben sind 


if one spring force and 
the corresponding length 
are specified 


wenn eine Federkraft, die 
zugehórige Lánge und 10 
vorgeschrieben sind 


if one spring force, Ds omi 
the corresponding length and LO а 


аге specified if and 
„Ог, (От) 


wenn zwei Federkráfte und 
die zugehörigen Längen 
vorgeschrieben sind 


if two spring forces and 
the corresponding lengths 
are specified 


Kräfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kräfte beim Belasten gemessen 
forces measured on compressing 


Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
springs previously compressed 
Federn ungesetzt 

springs uncompressed 


die entspannte und gedrückte Feder 

the compressed and released spring 

(L0- 8.5 Lc» 4.4 ) 

mub sich leicht verschieben lassen 

has to slide easily 

auf einem Dorn 0 Länge: 

on a mandrel 0 length: 

in einer Hülse Ø 4.04 «0.03  Lànge:8.5 
in а sleeve Ø Length: 


Statische Langzei tforderungen: 
static long-term requirements: 
1) 
nach einer stuendigen Dauerstanas- 
pruefung bei l- mm, ist 
F- N min. erlaubt 
after an hour fatigue test 
(- тт, 15 
М min. permissible 


Jahren Dauerstandsprüfung 
mm, ist F- N min.erlaubt 
years of fatigue test 
mm, is F- N min. -permissible 


Kurzprüfung für 2) 
nach einer stündigen Dauerstands- 
prüfung 
bei [= mm, ist F- 
test for 2) 
an hour fatigue test 
mm, is F- N min. permissible 


N min. erlaubt 


2-5. 22.2. „ар у - 
О 


Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 


Mape in mm 


data important for functioning in the sense of DN 2099: 
applicable if marked with a cross 


dimensions in mm 


Da- 3. 8+0. 15 


Це 6.7 









7 
W eine Endwindung auf 
04.35 + 0.15 


Ø 4. 04+0.03 


Рогт 1: 
Enden angelegt 
je 1 Mindung 


Version 1: 
ends laid flat 
each | coil 






geschliffen 
ground 


(beidseitig) 
(both sides) 


CONTRACTOR: 
CONTRACT NUMBER: 


STANDARD 
TOLERANCE 


DIMENSION/ TOLERANCE 











Heckler & косћ| жм. 94549-410. 19 SHEET 
ET анналы [0e 2350001, TO ба 
[ORIGIN — — Е.О | ВЕРЬ. ВУ 


___2 ос зо | 4 | 5 | 6 |) 71 |) 8 | 9 | д j| | 


Federkraft 
spring force 


Schubspannung | 
shearing stress 


in N in N/mm ? 


T il- 384 
F2- 11.1 1.3 Tki- 

T 12- 741 
FBl.- 13.2 Tr- 

T in- 801 
Cp. 889 


Fl- 5.7 +0.8 


Fn» 11.9 


Federrate Hubspannung 
spring rate elevating stress 
in N/mm in N/mm ? 


Tkn- 363 


C- 3.174 


Form 2: 
Enden angelegt 
je | Mindung 
unbearbe i tet 


Version 2: 
ends laid flat 
| coil per turn 

unmach i ned 


Copyright DIN 34-1-E 


gestreckte Drahtlàánge — 72,6 
extended length of wire — 72.6 
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Kanten in diesem Bereich 
verrundet und poliert 
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einsatzgehártet und angelassen 
650 +150 HV 2 


ht = 0.15 «0.1 
2 h tiefgekühlt bei -90'C +5°с 
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(8) weiterbearbeitet nach 
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Toleranzen nach Werkstoff, Rohteil-Nr. Gewicht 
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gehártet und angelassen 
220 + 50 HV 1 


DIN 50938-Fe//B/TI 
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дебег: А 

САТИ Version Aligemein- —|obertiacne| 2-Маветар im originat 5:1] (1:1) 
rongranzen BI T Werkstoff, Rohteil-Nr. Gewicht 

Werkstückkanten DIN 6784 n 1302 | 42 Cr Mo 4 2,60 
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F ЊЕ X nach HK-Arbeitsplan 
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Teil 2 ап Teil 1 ап іедепа 


0.635 max. 


(03 C12 (Воһгипо5-0) 


Copyright DIN 34-1-Е 


ausgelegt mit Lack 
д Farbton Karminrot RAL 3002 


(5) (6) 


gefüllt nach HK - Arbeitsplan mit са. 118 0 
Wolframgranulat 

0.1 bis 2 mm T-Kórnung 

Schüttdichte - 11.4 g / cn? 


Füllung mup bei Schütteln 
hór - und fühlbar sein 
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Auf trag- 
CATIA Vers ion 4 Allgemein- Ober f | áche Z-Mepstab im Original 5: 1 ( 1 : 1 ) 





Toleranzen IN LSU Werkstoff, Rohteil-Nr. Gewicht 


DIN 6930-n. | Te ` | Bd EN 150 9445-1.5-X5CrNi18-10| 7.5 о 


Biegewulst erlaubt | 





ks \\ | || | Datum | | мате | Benennung 
| | JL [eere] 19.09.07 Brücke 
|| ро | — — Puezeezeremung 
| Lo] |] | фө"| |) 
| ugue Е-Е 5.22... 22 
| | | | | |Нескіег 8 Косћ | 7 к. 94549-413.06 Blatt 
| П а ли смвн EN 203593 PB Сн UA SG SP SE | 
[1 Ап. №.20 neue urz. |12. 10.07|Fluv] OBERNDORF /NECKAR SC 112,10, 0 де | в. 
Datum end Џгерг. Е. .— |Ева. | 
г Хы... 











Anzahl der federnden Mindungen if = 6 
number of acting coils 

Gesamtzahl der Windungen 

total number of coils 


Mindungsrichtung rechts 
direction of winding right 
Mindungsrichtung links 
direction of winding left 


Federenden nach Form: 
spring ends according to version: 


Form 1: 

version 1: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


innen 
internally 


aupen 


"d 


ацреп 


"ege 


Form 2: 

version 2: 

Entgraten der Federenden: 
deburring of the spring ends: 


innen 
internally 


Arbeitsweg (Hub) h - 
working travel (stroke) 


Lastspielfrequenz n - 
frequency of load cycles 


Arbeitstemp.-Bereich von -46° bis +71' 
working temperature range from to 


Draht- oder Staboberf | аспе 
wire or bar surface 

Feder kugelgestrahlt 
spring shotblasted 


Beschädigungen der Oberfläche, 

sowie Einkerbungen unzulässig 

damages of the surface, 

notchings and pressure marks are permissible 


gezogen 
drawn 


Ober f Láchenbehandl ung: 
surface protection: 


geölt 
oiled 


Siehe Bemerkung 


Werkstoff: siehe 
nach DIN EN 10270 


material see column "semiproduct, material" 
DIN eN 10270 


Zulässige Schubspannung Ui zul.- 
(nach DIN EN 13906-1) 


permissible shearing stress (1 
(acc. to DIN EN 13906-1) 


gerechnet mit Schubmodul G- 78000 N/mm? 
calculated with modulus of shear 


Halbzeug Werkstoff” 


nach 
DIN 2096 


Zulássige Abweichung nach DIN 2095 Gütegrad 
permissible deviation acc. to DIN 2095 degree of quality 


acc. to 
DIN 2096 


LO 
12 
F1 bis Fn 


Draht- oder je nach dem verwendeten Halbzeug 
Stabdurch- nach DIN EN 10218 nach DIN 2077 
messer d nach DIN 
depending on semiproduct used 
wire ог acc. to DIN EN 10218 (X) асс. to DIN 2077 O 


bar diameter acc. to DIN 





Fertigungsausgleich 
compensation for manufacture 


wenn eine Federkraft und 
die zugehórige Länge vor- 
geschrieben sind 

if one spring force and 
the corresponding length 
are specified 


wenn eine Federkraft, die 
zugehórige Lánge und 10 
vorgeschrieben sind 


if one spring force, 
the corresponding length and 10 
are specified 


wenn zwei Federkráfte und 
die zugehörigen Längen 
vorgeschrieben sind 


if two spring forces and 
the corresponding lengths 
are specified 


Kräfte beim Entlasten gemessen 
forces measured on releasing 
Kräfte beim Belasten gemessen 
forces measured on compressing 


Federn vorgesetzt (nur Prüffeder) 
springs previously compressed 
Federn ungesetzt 

springs uncompressed 


die entspannte und gedrückte Feder 
the compressed and released spring 
(10- Ln- ) 
mub sich leicht verschieben lassen 
has to slide easily 
auf einem Dorn 0 
on a mandrel 0 
іп einer Hülse Ø 3.22+0.02 Lànge- 
іп a sleeve Ø 3.22%0. 02 


Länge: 


Statische Langzei tforderungen: 
static long-term requirements: 
1) 
nach einer 
pruefung bei l- mm, ist 
F- N min. erlaubt 
after an hour fatigue test 

(- тт, 15 

М min. permissible 


Jahren Dauerstandsprüfung 
mm, ist F- 
years of fatigue test 
mm, is F- 


Kurzprüfung für 2) 
nach einer 
prüfung 
bei [= mm, ist F- 
test for 2) 
an hour fatigue test 
mm, is F- 





„ОГ, (От) 


„Ог, (От) 
„if und 


length: 


length: 


stuendigen Dauerstanas- 


N min.erlaubt 


stündigen Dauerstands- 


N min. erlaubt 


N min. permissible 


und 


and 


N min. -permissible 


ИЗ А А АДЕ | eue 






Ø 3 +0. 15 


пари 





Fi- 1.6 + 0.27 С 
Ғ2- 2.95 + 0.29 С кі- 470 
Fn- 3.917 X. 2: 
FBl.- 4.317 T k2- 862 
T in- 997 
T iBI.- 1120 
И Federrate Hubspannung 
spring rate elevating stress 
in N/mm in N/mm ? 


DIMENSION/ TOLERANCE 


Lo 8 o] 0383 | 4 | 5 г | A9 | д X— j| | 


Funktionswichtige Angaben im Sinne von DIN 2099: 
Zutreffendes ist angekreuzt 
Mape in mm 
data important for functioning in the sense of DN 2099: 
applicable if marked with a cross 
dimensions in mm 


Federkraft 
spring force 


Schubspannung | 
shearing stress 


in N in N/mm ? 











Ch 392 


с= 0.669 


Form 2: 
Enden angelegt 
je 1 Mindung 
unbearbe i tet 


Form 1: 
Enden angelegt 
je 3/4 Mindung 


Version 1: 
ends laid flat 
each 3/4 coil 


Version 2: 
ends laid flat 
| coil per turn 

unmach i ned 


Copyright DIN 34-1-E 






geschliffen 
ground 


(beidseitig) 
(both sides) 


gestreckte Draht länge — 67.9 
extended length of wire — 67.9 
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CONTRACT NUMBER: 
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SECURITY CLASSIFICATION 


soueen | SCALE Bild nicht aafstablich Drawing not to scale 
COVERED BY| sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
ISO қ 
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CONTRACT NUMBER: EJ 
САТТА VERSION 4 STANDARD НЕ д: | 
TOLERANCE COVERED BY| sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL 

[мн] № [42 Сг Mo 4 +07 11.4 
|o 70 Реж 

(ІНЕН у _ 
р ей 
Heckler 8 Кост | жю. 94485-500.03 


омвн РВ CH UA SG SP SE 
OBERNDORF /NECKAR 0; 221518 11. Е.10 0 де 
[ORIGIN 2 [REPL.FOR | REPL.BY | 


Ва 





Rz 10 


6.25 :0. 025 | 
0. 175 +0.05 | 





К7 10 


5 
0.175 +0.05 


Pei 
И 16 v4 
АпоиВ vertieft erlaubt 


= -0.3 *0. 3 
ще -0.1 ER pe 
(о) 
|. - ——.— С. 
Auswerfer- 
mark i erungen 
0. Imax. 
vertieft erlaubt ү 


einsatzgehártet und angelassen 
.1885-.1825 
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650 +200 HVI 
Eht = 0.1 +0. 1 


DIN 50938-Fe/B f 












beschichtet mit Gleitlack 
wie Molykote D 708 AF-Coating 
der Fa.DOM Corning 


Pitch Dia .16/6-.1646 80992 Muenchen 
Tibe Dia . 1502max. Schichtdicke 0.007 +0.003 


| 10-32 Unified == 90 Farbton schwarz 
Form Special Metallspritzen Fe Ni 8 erlaubt 
E 






(3) Major Dia 


siehe HK-TL 9011 


Auf trag- 
geber: 








Hártemesspunkt CATIA version 4 Aligemein- | овеггігеле|2-Мафэта im originat 2:1 (1:1) | uF: 3 
Toleranzen nach r i | - Nr wi 
: DIN 150 SiN 186 Werkstoff, Rohteil-Nr. Gew i cht 
| Merkstückkanten DIN 6784 2168-m-H 1302 16 М Cr 5 9.39 
| Datum | | мате | Benennung 
И И И И И ИИТ Catch, Magazine 
ЕЕ] Meoezinhal ten 
p РЕ ІІ 1 
[| —— Lapewse & ило Heckler & Koch | ом 94454-410. 32 Brett 
| | 2 [hn N35 neue EE С Арон /мескан |168. 221611111, ЕО Оде ОП s 
usd Anderung | Datum |Мапе urspr. —  —  [Ers.f- Пева. 
О SEENEN NNUS м --- 4 ____- 








| 
| 


CLASS. [TOLERANCE 


І 
І 
< 
n) 
2 
с 
42 
E 
сл 
С 
> 
Q 
O 
с> 


unbemapte Radien = R 0.6+0.2 
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vergütet 380 «80 HV30 
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HK-TL 9006,Klasse А 
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ШЫ! 
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Farbton schwarz 


Metallspritzen Fe Ni 8 erlaubt 
siehe HK-TL 9011 


______-- А "o 6 


CATIA VERSION 4 STANDARD Ex о бс жшт 


TOLERANCE Ee BY|| SEMIFINISHED MATERIAL. MATERIAL ӨЙ 
он | mp ЕЯ 
РТ f oae | маме | тите 
р | [pw | 22.11.04 Bolt Catch 
Lo | рю | 
= S ЧЕН 


ES 
МЕ Kee 

TITLE GERMAN 
рі ИИ 
afim 2x | Еди ши [| Kamerf anghebel 
зрел а 


Дрен с 07.06 ид Heck ler & Koch | жь (mw 94454-410.13 o 410.13 SHEET 
| 21! х _____| ЕБ 05. 06 |F luh ли амвн ww. 34454 41015 ________| CH 10 56 SP SE lor 
Lime uz. [оп wll 95 ыровғ/мескан | 1070 233129 | E 10. Oide 0T 
(вв | моо. мо. __| РАТЕ | GE А 

в [| ПЕНИН 





| 
| 


О 
г> x 

О 
= 
о 
г 
т 
D 
> 
2 
о 
т 


Pos. 19 mit Pos. 1 bündi (2) 


Copyright DIN 34-1-Е 


л - 


c С 
SURF ACE Е 
CATIA VERSION а | жәме |а |х” 2 OOO 


TOLERANCE COVERED ВУ | sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL 


Trigger, Guard Assy 


— — TITLE GERMAN 
| Abzugbuegel. vollst. 


Heckler 8 Косп | жж. 94454-412 
СТЕ сон ыры поме 2331531, 7,5,9 


| 
| 


|| 
| 


~ 


AM Nr.47 1х 30.08.07 
АМ №. 24;п.Цг?. |07.12.05|ҒІМ 
| MOD. мо. __| DATE — 


= 


| 
















Е SGtanzeinzuoseite у der MaPtoleranz 0.03 
Le |] 


pe 
|= |0. 1509 | (9| B) 3 -0.013 Ж ~ 





(6) 


Prágemarkierung wegen Dickentol. 


\ auf dieser Seite erlaubt. 


35. 05 +0.25 
Copyright DIN 34-1-E 


p dh. m. JL od ы-і 6 (f 
|—- 
034. 7 +0.12 + $0. 15(9) М9) 
3,2-1 | © іп diesem Bereich, Dicke innerhalb 





HOMES ANGLE PROJECT | ON | SECURITY ССАВБТЕТСАТГОН 
CONTRACT NUMBER: E] © 
CATIA VERSION 4 STANDARD ЕЕ 2:1, (1:1) 
TOLERANCE COVERED Ву| SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
Uu 1S0 Ка рапа EN 10139-0С04+С590-МА 
DATE | маме | TITLE 

ТЫЗ... аа T 

МЕ Е 
11 Hatte 
Heckler & Кост | m.m. 94454-400. 03 ЅНЕЕТ 


смвн 1ОЕ 
LE ` oer, 0-м. 233164 T 2,10. блде 01 — 
Пољем ` Tee FOR REPL.BY 








| d NS 
2 
у * 
Ем 12476-Fe//Mnph/r/8/T4 
| 


| 


ШІ 


то | 
5 |5 |5 


ЕНЕ БЕНЕН БЕН БЕНЕН БЕНЕН 
__ БІ! НЕЕ НЕЕ 
__ БЕНЕН БЕН оо БЕНЕН 
ЕЕ г НЕН ПЕНЕН Е 
Lo | S] оо БЕНЕН 
LL s|MN.s? ax — 30.10.07 
ро 5 мм ix [12.09.07 
| 4 ам N.30 neue уг2| 10. 10.06 
D I MENS ТОМИ | ITOLERANCE| 155 | мор. мо. | DATE 





| 
| 


= 
О joS 
E x 
п | е 
фе 
> 
2 
О 
т 


OO 
SCH 
СА 


Gewinde | 3/16-16 UNF-3B 


Copyright DIN 34-1-Е 


Stellung zu Nuten 
4.4 beliebig 


_ —_ 
SURFACE 
CATIA VERSION 4 STANDARD RoucHNEss | SCALE 
TOLERANCE COVERED ВУ| sEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WE IGHT 

C _] 
p TITLE GERMAN 
p 
ЕН ЕСК Mutter 
Flu] Heck ler ни! Koch | жю. |» 94454-400.02 — 1 400. 02 SHEET 
Pres n peor 09. 07|Bahr | [ми смвн ee CH UA 55 Еш ЗЕ 
АМ NF. E пеџе = m 07.07|Bar| oOBERNDORF/NECKAR |D-No. 255 | 65 11 Е 10, 0 

| DATE [Name] ORIGIN |] REPL.FOR [| ВЕР. Ву 


сл 


см 





| 
Ш 


uo 


-8. 050 


TOLERANCE 


pu 
2-2 
MEN 
ПИ: 
22-2 
NENNEN 
p 
CLASS ОМ, 


Rändel DIN 82 - ВАА 0.6 Stel lung bel iebi 
(12 мог dem Ràndeln 


0. | 
2 m == 
| ДА 


Copyright DIN 34-1-Е 


vergütet 350470 HV10 
EN 124 76-Ре//Мпрп/г/8/Т4 


) / wasserstoffentoast 


ызы л 
Е] © 
CATIA VERSION 4 втанодво | roughness | SCALE (5-1) 


TOLERANCE COVERED ВУ | SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL 
| ан № |42 С Мо 4 1.5 
02.08.04 | Fluhr 
БЕРЕ 
Ғ 


ЕЕ 

ПЕ ЕЕ Кек 

м БЕН ШШ с. ТС 

== == —— ee 
| Schraube 

Sen rar Heckler 8 КосП | жж. 94454-145.02 | 

ahr 


|Ап.Мг.65 1x |26.05.08|8 Пли смвн dE SLUT NES CH UA SG SP SE 
Ат. Мг. BN Gt пе Unt neue Urz|25.04.08|Bar| OBERNDORF/NECKAR Ша 033 | 81 11, Е 10 0 Че 
| DATE |маме| ORIGIN — — — — — |REPL.FOR — | ВЕРЬ. ВУ 


~ 





0.25 - 
=: -0. < 
eJ С (1) -0. 15 ЕР 
UO < 

о о o — 
сл 4 Zo Eg 5 m 
ei P. Së ФА ok S 
> 





ш 
І 
у т 
< 
Fei 
= 
о 
=> 4 
С 
мо — CQ по о = e съ о | С 
. сч m) Mo TZ o e © = 
а 
5 Е 4 Rz 10 = 
(D S ааа 8 
HS c9 ge ne 
~ m~ 
D со 





vergütet 500+60 HV? 
DIN 50938-Ғе//В/Т1 
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Aupenform angerauh 
(6) VDI 3400, Klasse 3 
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über 3-0 Modell zu erhalten ; | 
wie Vestamid L-GF15 


Winkel-, Form- und Гадето!.: 24... Илан 
Е 





t nach 
4 











DIN 150 2768-m-H HK-TL 3002, Klasse C (6) 


е И 

Ej © | 

CATIA VERSION 4 smewo ëng [sac |3 
TOLERANCE COVERED BY|| SEMIFINISHED MATERIAL. MATERIAL WEIGHT 
рім 16901-130 | 15% [РА 12 - GF 15.schwarz 

|] | || p pae | маме ДТІТЕ 

LL [шш [21.03.06 Ее | 

А. 

Рае 


ем 6 ах [м0 та Heckler & Koch | mw. 94523-510.01 
ВЕ 





SECURITY CLASSIF CATION 











1 
а № neve uz. |31 08 сеју СЪ Њирове лческав | '2-№- 053198 111. Е 100 де 


| MOD. No. | DATE burg ORIGIN ` — [| ВЕРЕ. РОВ REPL. ВУ 











ш 
1 
І 
< 
Fei 
= = 
~ mm CS 
mm we Cc 

"M um, 
А и == a 
em wm с 
LI % CH 
с 
(ЕБ 77 = 

А 

===> о 
МЕР SEA о 


DENEN а. р о т, лу: 










СОМТРАСТОР : 


CONTRACT NUMBER: 


SECURITY CLASSIF CATION 


SURFACE . . 
STANDARD НЕВЕ SCALE 2:1 (1:1) 


TOLERANCE COVERED Ву| SEMIFINISHED MATERIAL, MATERIAL WEIGHT 
DATE | маме | ТІТІЕ 
p 


- TITLE GERMAN 
|... | Ladehebel ЕТ, vollst. 


Heckler & Кост | жм. 94629-700 ЗНЕЕТ 


1ОЕ 
M an о 235028 aa HEA 
[ORIGIN |ВЕР.ҒОЮЕ _________РЕРА_ВУ_________ 


2 | Ат.№.9 neue Urz|08.11.07|F 


= 






NENNEN SE = ОЗ СОАО у ОН 





Y 128. 2 30.5 





[= 0.21 А. 
LI 
ролл 


AL = 
УК Г ү ЕЦ | 
КИНЕ | уча 4 





Y 5: | 






7 22 e 
Ж 








8112 


1 +0. 1 
С) 
! 
С) 





22С10 В 
==— 


Copyright DIN 34-1-Е 


Arbeitskante 
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Schutzvermerk nach DIN 34 beachten 


Radien ineinander verlaufend 


Aupenform angerauht nach 
ҮЙІ 3400, Klasse 27 


fehlende Маре für 

Aubenform des Kunststoffteiles 
über 3-D Modell zu erhalten 

wie Vestamid L-CF 15 

Einfárbung mit V 304841 (1 Teil) 
der Fa. НОГ5 Аб 


nach HK - TL 3002, Klasse С (1) 


Z-Nr. 


Allgemein- Oberfläche || 2-Марзтаб im Original 2: | я (1 : 1 ) 
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Schutzvermerk nach DIN 34 beachten 


Auf trag- 

дебег: 

CATIA version A А11депетп- 
Toleranzen 


6 
Benennung 
erriegelungsstück MR .223, mont. 
Ber] ШИН 1 · 
ШЕН 


Werkstückkanten DIN 6784 = 

а ооо н 

o ES 

| ТЕН БЕН растења 

г i chnung 

к-_ ENS EN 

p: —— 4 БЕН БЕЙ 

ү 

„___-_-__ |: __ ШЕН 


Heckler 8 Koch | zw 04563- 311 Blatt 
MBH P H UA S P E 1 
Dm. ee |е 235600 1,10 бди 


ust| Апаегипо | Datum |чете| Urspr. SCH) 





Schutzvermerk nach DIN 34 beachten 


verstemmt 


Auftrag- 
дебег: 
CATIA version A Allgemein- овеггпасће| 2-Мафвіао im Original |; 


Toleranzen Deech Werkstoff, Rohteil-Nr. Gewicht 
Werkstückkanten DIN 6784 6 1302 
па реа ри m Lem Benennung 
E E E Verschluptraeoer. mont. 
ке т Шр у... 
р [Pecker в кост | zu. 94563-20] атт 
ЕЕ Ген ЖӘЕП ашылатыны н 
LL | овевчоовехмческав dà 


Б анат наш 2-2 М o гіш 5221271 





